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RESUMO

Dados estatisticos do Ministério do Trabalho e Previdéncia Social apontam
indices alarmantes de acidentes em micro e pequenas empresas do setor moveleiro
devido ao ndo cumprimento das normas de seguranca vigentes obrigatorias e pela
falta de conscientizacdo dos gestores sobre a importancia de adotar politicas de
seguranca dentro da empresa.

A empresa, objeto de estudo, € uma ME (Microempresa). O setor estudado é
o de fabricacdo de mdveis estofados onde os trabalhadores sao expostos diariamente
a riscos ambientais eminentes que podem trazer consequéncias catastréficas para a
saude dos trabalhadores causando danos fisicos e mentais oriundas da atividade
laboral sem orientag&o por parte dos gestores e conhecimento sobre os riscos a que
estdo expostos.

O presente trabalho tem por objetivo identificar os riscos através do método
de analise preliminar de riscos (APR) aplicado no setor de mdveis da empresa,
analisando e avaliando as atividades produtivas, observando o ambiente, assim como
condicdes de trabalho, instalacfes e formas de utilizacdo de ferramentas e maquinario
a fim de coletar informacdes que serviram como base para aplicacdo do método e
propor medidas corretivas de seguranca.

Com respaldo na legislacdo em vigor através das NR’s (Normas
Regulamentadoras) estabelecidas pelo Ministério do Trabalho e Previdéncia Social,
de observancia obrigatéria pelas empresas, foi possivel analisar o ambiente da
empresa e constatar a necessidade de adequacédo a fim de preservar a salude e
seguranca dos trabalhadores expostos.

Com isso foi possivel expor a necessidade de medidas corretivas e
preventivas de acidentes na opera¢cdo com maquinas de corte e manuseio de produtos
quimicos, objetivando minimizar os riscos relacionados a seguranca e a saude do
trabalhador constatada através da metodologia aplicada visando a conscientizacao
dos gestores da empresa no que diz respeito a adoc¢ao de uma politica eficaz de saude
e seguranca do trabalho na empresa.

Palavras-chave: APR, Prevencéo, Seguranca.



ABSTRACT

Statistics from the Ministry of Labor and Social Security show alarming rates
of accidents in micro and small companies in the furniture sector due to non-
compliance with current safety standards required and the lack of awareness of
managers about the importance of adopting security policies within the company .

The company, object of study, is a ME (Micro). The studied sector is the
manufacture of upholstered furniture where workers are exposed daily to leading
environmental risks that could have catastrophic consequences for the health of
workers causing physical and mental injury arising from the work activity without
guidance by managers and knowledge about the risks to which they are exposed.

This study aims to identify risk by the method of preliminary risk analysis
(PRA) applied to the company's mobile industry, analyzing and evaluating the
productive activities, observing the environment, as well as working conditions,
facilities and ways of using tools and machinery to collect information that served as
the basis for application of the method and propose corrective safety measures.

With support in the legislation through the NR's (Regulatory Standards)
established by the Ministry of Labour and Social Welfare obligatory for companies it
was possible to analyze the business environment and realize the need to adapt in
order to preserve the health and safety of workers exposed.

It was possible to expose the need for corrective and preventive measures of
accidents in the operation of cutting and handling of chemicals, aiming to minimize
security-related risks and the health of workers found through applied methodology to
the awareness of company managers regarding the adoption of an effective policy on
health and safety in the company.

Keywords: PRA, Prevention, Security.
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1 INTRODUCAO

As Micro e Pequenas Empresas (MPE), segundo o Servi¢o Brasileiro de
Apoio as Micro e Pequenas Empresas, representam 97,8% do universo de empresas
constituidas no pais, sendo aproximadamente 7,24 milhdes de unidades, que ocupam
cerca de 20,5 milhdes de trabalhadores formais (SEBRAE, 2014).

No estado de Santa Catarina, no que se refere ao nUmero de unidades
locais, as MPE aparecem com o0 maior percentual de participacdo em todas as
atividades (em média no total das atividades pesquisadas 98,9%). As MPE participam
com 0s maiores percentuais em termos de pessoal ocupado em todas as atividades
pesquisadas (em média no total das atividades pesquisadas 65,5%) (SEBRAE, 2014).

As MPE tém consideravel representatividade na estrutura produtiva e
ocupacional do pais, gerando emprego e renda a uma parcela consideravel da
populacdo. Porém, por enfrentar dificuldades estruturais e condi¢cdes desfavoraveis
em um mercado altamente competitivo, acabam muitas vezes, como estratégia de
sobrevivéncia, descumprindo suas obrigacBes tributarias, trabalhistas e
previdencidarias, além de expor a saude e a integridade fisica de seus trabalhadores,
em muitos casos, a condicdes de trabalho degradantes. Cabe lembrar que os
trabalhadores né&o podem ser submetidos a tratamentos diferenciados,
especialmente, quando se trata das condicbes de seguranca e saude no trabalho.
Nesse sentido, a Constituicdo Federal assegura, através do Art 7°, inciso XXII - entre
outros direitos que visam a melhoria das condi¢gbes sociais - que séo direitos dos
trabalhadores urbanos e rurais, a reducéo dos riscos inerentes ao trabalho, por meio

de normas de saude, higiene e seguranca.

De acordo com a legislagdo, as MPE sao obrigadas a elaborar e
implementar diversos programas, como, por exemplo, o Programa de Prevencéo de
Riscos Ambientais (PPRA — NR 09) e o Programa de Controle Médico de Saude
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Ocupacional (PCMSO — NR 07), cujo objetivo, segundo as Normas Regulamentadoras
(NR) expedidas pelo Ministério do Trabalho e Previdéncia Social (MTPS), é a

preservacao da saude e da integridade fisica dos trabalhadores.

Para SCHWARZ, (2014) apud MUCCILLO, (2012), integrar a Seguranca e
Saude no Trabalho (SST) nas micro e pequenas empresas € um desafio, pois muitos
gestores afirmam que a SST tem impacto no desempenho e afeta a receita dos
negocios. Mesmo conhecendo casos de empresas similares que sofreram perdas
devido a falta de cumprimento da SST, alguns gestores continuam a ignorar as

praticas de prevencéo de acidentes.

Tal fato fica evidenciado quando analisamos os dados de multas aplicadas
pela fiscalizacdo do Ministério do Trabalho e Emprego nas empresas de pequeno e
meédio porte no Brasil. Segundo o Sistema Federal de Inspecéo do Trabalho (SFIT),
entre janeiro de 2009 a julho de 2012, das multas aplicadas as empresas com até 60
trabalhadores, 29% foram por irregularidades no cumprimento da NR 07 ou da NR 09.

A empresa, objeto de estudo, identificada no trabalho como empresa K, ndo
cumpre as nhormas de saude e seguranca por comprometer a producado e, devido a

este fato, expde seus colaboradores a condi¢des laborais de risco.

Frente a atual realidade da empresa, conclui-se que o método de melhor
aplicacéo, para uma avaliacdo e identificacdo de riscos e condi¢des de trabalho € o
APR (Avaliacdo Preliminar de Riscos) que, permite quantificar a magnitude dos riscos
existentes e, como consequéncia, hierarquizar de modo racional a prioridade da sua
eliminacao ou correcdo (MARTINS; NATACCI, 2009).

1.1 DEFINICAO DO PROBLEMA

A empresa, objeto de estudo, estd classificada como MPE (micro e
peguena empresa) que conta hoje com 60 funcionarios e passou nos ultimos anos por
um crescimento acentuado, poréem nao planejado, tendo que, por vezes, rejeitar

pedidos devido ao fato da demanda estar além da capacidade produtiva atual. I1sso
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gerou insatisfacao por parte dos clientes, atrasos de pedidos e perda de receita além
de colocar a saude e seguranca dos seus trabalhadores em segundo plano pela
priorizacdo do aumento da capacidade produtiva. E sabido o custo dos equipamentos
e 0S prejuizos decorrentes caso 0s mesmos parem de funcionar. Mas, e 0 homem?
Os niveis de preocupacdo com as pessoas e as maquinas parecem estar em
patamares bastante distintos. Esta é a realidade de muitas empresas, que visam
apenas o lucro colocando em xeque a saude e bem-estar de seus funcionarios sem
Se preocupar em cumprir as normas de seguranca previstas na legislacédo através das
NR'’s (Normas Regulamentadoras) situagéo que se agrava pela fiscalizagéo deficiente

por parte dos 6érgdos competentes.

Conforme Cruz (1998), o acidente do trabalho atinge diretamente a
produtividade da empresa, pela perda de mao de obra, além das horas paradas e dos
gastos com auxilio ao acidentado, em relagdo ao ambiente do trabalho, os
trabalhadores séo afetados por inseguranca e tensdes, além da perda de materiais e

consequentemente com custo mais elevado no processo de producéo.

Segundo Bergamini (1997), a melhoria da seguranca, saude e meio
ambiente de trabalho, além de aumentar a produtividade, diminui o custo do produto
final, pois diminui as interrupcdes no processo, absenteismo e acidentes e/ou doencas

ocupacionais.

Diante desta problematica, o presente trabalho buscou apresentar uma
aplicacdo do método APR, que desenvolve a identificacdo e analise dos riscos aos
quais os trabalhadores estdo expostos. Em decorréncia do porte da empresa
estudada, esta pode ser considerada a técnica que melhor atende os objetivos
propostos devido ao seu baixo custo, seus resultados objetivos e sua facil aplicacao,
gue contribuem para conscientizar 0os gestores a adotarem uma politica de saude e

seguranca do trabalho dentro da empresa.
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1.2 OBJETIVO GERAL

Efetuar andlise do processo produtivo através do levantamento de dados e
informacbes referente a empresa e propor melhorias através da aplicacdo das

ferramentas de APR.

1.3 OBJETIVOS ESPECIFICOS

e Efetuar levantamento de dados do processo produtivo;
e Identificar os riscos através do Mapa de Riscos;
e Aplicar ferramenta de analise preliminar de riscos - APR,;

e Propor melhorias no processo.

1.4 LIMITACOES DO ESTUDO

As principais limitagdes do trabalho séo:

e Como estudo de caso, esta limitado ao levantamento e andlise dos dados e nédo

a sua aplicagéo.
e Aplica-se apenas ao setor de méveis e produtos em MDF/PS.

¢ Nao tem capacidade de generalizacao.
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1.5 ESTRUTURA DO TRABALHO

Este trabalho apresenta sete capitulos com a seguinte estrutura:
e Capitulo I — Introducgéo, Definicdo do problema e objetivos;

e Capitulo Il - Fundamentacdao tedrica, que abrange conceitos e definicdes sobre

os temas abordados.
e Capitulo Il - Metodologia e perfil da empresa.
e Capitulo IV — Estudo de Caso, Andlise e apresentacéo dos dados.
e Capitulo V — Consideracfes Finais.

e Capitulo VII - Bibliografia.

2 REVISAO BIBLIOGRAFICA

2.1 SEGURANCA DO TRABALHO

A seguranca do trabalho € definida como: "a ciéncia que objetiva a
prevencdo dos acidentes do trabalho através das andlises dos riscos do local e dos
riscos de operacao" (SOUNIS, 1991).

As condi¢Bes de Seguranca e a Saude no Trabalho tém se tornado uma
das principais preocupacdes da atualidade. A prevencao de riscos e acidentes nas
empresas sdo parametros que envolvem a reducdo dos altos custos humanos, e a
consequente melhoria das condi¢bes e ambiente de trabalho.

Para Zocchio (2002), a seguranca do trabalho € um conjunto de medidas e
acOes aplicadas para prevenir acidentes e doencas ocupacionais nas atividades das

empresas ou estabelecimentos, € uma forma abrangente de prevencao, que
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considera as duas consequéncias-objeto das a¢fes e medidas preventivas: 0s
acidentes do trabalho e as doengas ocupacionais. Para o autor, ao pensar em prevenir
acidentes do trabalho, deve-se ter em mente também a prevencdo de doencas
ocupacionais, dois males com alguns pontos comuns que preocupam igualmente por
seus aspectos humanitério, social e econémico.

De acordo com Santos e Gugel, (2001)

“Atualmente, uma das maiores preocupagbes do Ministério Publico do
Trabalho é com a questdo da seguranca e saude no meio ambiente de
trabalho, pois a verdadeira "guerra" que esta a ceifar milhées de vidas de
trabalhadores, nao esta sendo travada no front armado de nenhuma batalha
envolvendo exércitos convencionais, mas na calada dos postos de trabalho
no interior das empresas, nos mais variados segmentos da atividade
econdmica, quer seja industrial, comercial ou de servi¢os. E um verdadeiro
absurdo, constatar que o trabalhador perde a vida justamente no local onde
ele vai buscar o sustento para garantir a sua sobrevivéncia e da familia. ”

Segundo Scaldelai et al. (2012) em 1° de Maio de 1943 foi baixado o
Decreto-Lei n° 5.452, aprovando a criagdo da Consolidacdo da Leis do Trabalho
(CLT). Em seguida, em 10 de novembro de 1944, foi baixado o Decreto n° 7.036, o
qual, em seu artigo 82, obrigava as empresas a organizarem comissoes internas, com
representacdo dos empregados, para estimular o interesse pelas questbes de
prevencédo de acidentes. Em 08 de junho de 1978, com a Portaria n°® 3.214 foram
aprovadas as primeiras Normas Regulamentadoras (NR) do Capitulo V da CLT,
relativas a Seguranca e Medicina do Trabalho.

Estas NR’'s vém sendo atualizadas e ampliadas constantemente.

Atualmente existem 36 Normas Regulamentadoras.

2.2 NORMAS REGULAMENTADORAS

As Normas Regulamentadoras relativas a Seguranca e Medicina do
Trabalho séo de observancia obrigatoria pelas empresas publicas e privadas e pelos
orgéos publicos da administracéo direta e indireta, bem como 6rgdos dos poderes
legislativo e judiciario que tenham entre seus quadros trabalhadores sob o regime
juridico de trabalho da CLT (HINTERHOLZ, 2013).
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As Normas Regulamentadoras, como ja salientado, foram criadas a partir
de 1978, e no decorrer dos anos foram ampliadas e atualizadas sob coordenagéo do

Ministério do Trabalho e Previdéncia Social. Sao elas:

e NRO1 - Disposigdes Gerais Possui uma apresentacao das NR’s, organizagéo
da legislacdo, define a atuagcéao das delegacias regionais de trabalho e atribui

obrigacBes ao empregador e aos empregados;
e NRO2 - Inspecao Prévia;
e NRO3 - Embargo ou Interdicao;

e NRO4 - Servicos Especializados em Engenharia de Seguranca e em Medicina
do Trabalho - SESMT Determina a organizacdo e dimensionamento do SESMT
e classificacdo nacional das atividades econémicas contendo o cddigo e grau
de risco;

e NRO5 - Comisséo Interna de Prevencao de Acidentes - CIPA Representantes
do empregador e/ou empregados, com o0 objetivo de promover a prevencao de
acidentes e doengas decorrentes do trabalho, de modo a tornar compativel
permanentemente o trabalho como prevencéo da vida e a prevencao da saude

do trabalhador;

¢ NRO6 - Equipamento de Protecdo Individual - EPI Apresenta requisitos para
fornecimento, conservacdo, venda, restauracdo, lavagem, higienizacdo e

funcionamento de Equipamentos de Protecédo individual,

e NRO7 - Programa de Controle Médico de Salde Ocupacional - PCMSO E um
Programa que trata de a¢Ges que visam a promocao de Saude e Prevencgao de

Doencas, além de tornar obrigatdrios os exames médicos nas empresas;
e NRO8 - Edificacoes;

e NRO9 - Programa de Prevencéo de Riscos Ambientais - PPRA Programa que
visa a preservacdo da saude e da integridade dos trabalhadores mediante a

antecipacgao, o reconhecimento, a avaliagao e o controle dos riscos ambientais;
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NR10 - Seguranca em Instalacdes e Servicos em Eletricidade Fixa condicbes
minimas para garantir a seguranca dos empregados que trabalham em

instalacdes elétricas;

NR11 - Transporte, Movimentacdo, Armazenagem e Manuseio de Materiais
Possui requisitos para a operacédo de elevadores, guindastes, transportadores

industriais, e maquinas transportadoras;

NR12 - Seguranca no Trabalho em Maquinas e Equipamentos Requisitos de

seguranca para o uso de maquinas e equipamentos;
NR13 - Caldeiras e Vasos de Pressao;
NR14 - Fornos;

NR15 - Atividades e Operacdes Insalubres Estabelece limites de tolerancia
para agentes fisicos e quimicos, definindo trés graus de insalubridade: minimo,

médio e maximo;
NR16 - Atividades e Operacbes Perigosas;

NR17 - Ergonomia Estabelece parametros que permitem a adaptacdo das
condicBes de trabalho as caracteristicas psicofisiolégicas dos trabalhadores, de
modo a proporcionar-lhes, o maximo conforto e seguranca, além de condicdes

de um desempenho eficiente;
NR18 - Condicdes e Meio Ambiente de Trabalho na Industria da Construcéao;
NR19 - Explosivos;

NR20 - Liquidos Combustiveis e Inflamaveis Definicdo de liquidos e
combustiveis inflamaveis, construgéo e instalagdo de tanques para armazenar

esses produtos;

NR21 - Trabalho a Céu Aberto Estabelece critérios para abrigos e normas de
seguranca para trabalho a céu aberto;

NR22 - Seguranca e Saude Ocupacional na Mineracao;
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NR23 - Protecdo Contra Incéndios Estabelece critérios para a protecdo em
ambientes contra incéndio. Caracteristicas e assessorios de equipamentos e

agentes extintores para a protecdo ativa contra incéndios;

NR24 - Condicfes Sanitarias e de Conforto nos Locais de Trabalho Estabelece
cuidados na higiene pessoal e normaliza as instalacdes sanitarias, banheiros,

vestiario, alojamentos, cozinha, refeitérios, etc.;

NR25 - Residuos Industriais Estabelece requisitos sobre tratamento,

destinacao e lancamento de residuos gasosos, liquidos e sdlidos;

NR26 - Sinalizacdo de Seguranca Especifica as cores que devem ser usadas
nos locais de trabalho e a sinalizacdo de substancias perigosas, além de

estabelecer rotulagem preventiva,;

NR27 - Registro Profissional do Técnico de Seguranca do Trabalho no
Ministério do Trabalho Trata do registro dos técnicos de Seguranca no Trabalho

no Ministério do Trabalho;

NR28 - Fiscalizacdo e Penalidades Trata da fiscalizacdo do Ministério do

Trabalho e das penalidades aplicadas: notificacdes, autos de infracdo e multas;
NR29 - Norma Regulamentadora de Seguranca e Saude no Trabalho Portuario;

NR30 - Norma Regulamentadora de Seguranca e Saude no Trabalho
Aquaviario;

NR31 - Norma Regulamentadora de Seguranca e Saude no Trabalho na
Agricultura, Pecuéaria, Silvicultura, Exploracao Floresta, e Aquicultura;

NR32 - Seguranca e Saude no Trabalho em Servicos de Saude;
NR33 - Seguranca e Saude no Trabalho em Espacos Confinados;

NR34 - Condi¢des e Meio Ambiente de Trabalho na Industria da Construgéo e
Reparacao Naval;

NR35 — Trabalho em altura;
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¢ NR36 - Seguranca e Saude no Trabalho em Frigorificos.

2.3 RISCOS NO AMBIENTE DE TRABALHO

De acordo com llo (2001), risco pode ser definido como “a combinagao da
probabilidade e consequéncia da ocorréncia de um evento perigoso e da severidade

da lesdo ou danos a saude das pessoas causada por esse evento”.

No ambiente de trabalho, a NR 9 é a norma cujo objetivo é estabelecer uma
metodologia de acdo que garanta a preservacdo da saude dos trabalhadores frente
aos riscos dos ambientes de trabalho.

De acordo com SESI (2008), o Programa de Prevencdo de Riscos
Ambientais (PPRA) foi estabelecido pela NR 9, publicada através da Portaria GM n.°
3.214, de 08 de junho de 1978, com sua redacéo alterada pela Portaria SSST n.° 25,
de 29 de dezembro de 1994, Portaria MTE n.° 1.297, de 13 de agosto de 2014, Portaria
MTE n.° 1.471, de 24 de setembro de 2014, estabelece a obrigatoriedade da
elaboracdo e implementacdo de um programa de Higiene Ocupacional visando a
preservacao da saude e integridade fisica dos trabalhadores, através da antecipacéo,
reconhecimento, avaliagdo e consequente controle da ocorréncia de riscos ambientais

existentes ou que venham a existir no ambiente de trabalho.

O item 9.3.1 da referida norma destaca que o PPRA deve incluir as

seguintes etapas:

e Antecipacédo e reconhecimento dos riscos;

e Estabelecimento de prioridades e metas de avaliagao e controle;
e Avaliacdo dos riscos e da exposicao dos trabalhadores;

e Implantacdo de medidas de controle e avaliacdo de sua eficécia;
e Monitoramento da exposi¢cao aos riscos;

e Registro e divulgacao dos dados.
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O item 9.5.1 da NR 9, estabelece que, para fins de elaboragédo do PPRA,
0s riscos ambientais sdo 0s agentes fisicos, quimicos e biologicos existentes nos
ambientes de trabalho que, em funcéo de sua natureza, concentracao ou intensidade
e tempo de exposicdo, sdo capazes de causar danos a saude dos trabalhadores.
(SESI, 2008)

Os riscos ambientais estao dispostos na NR15 e seus anexos publicados
pela Portaria MTb n.° 3.214, de 08 de junho de 1978 com sua redacao aterrada pelas
Portarias SSMT n.° 12, de 12 de novembro de 1979, Portaria SSMT n.° 01, de 17 de
abril de 1980, Portaria SSMT n.° 05, de 09 de fevereiro de 1983, Portaria SSMT n.°
12, de 06 de junho de 1983, Portaria SSMT n.° 24, de 14 de setembro de 1983,
Portaria GM n.° 3.751, de 23 de novembro de 1990, Portaria DSST n.° 01, de 28 de
maio de 1991, Portaria DNSST n.° 08, de 05 de outubro de 1992, Portaria DNSST n.°
09, de 05 de outubro de 1992, Portaria SSST n.° 04, de 11 de abril de 1994, Portaria
SSST n.° 22, de 26 de dezembro de 1994, Portaria SSST n.° 14, de 20 de dezembro
de 1995, Portaria SIT n.° 99, de 19 de outubro de 2004, Portaria SIT n.° 43, de 11 de
marco de 2008, Portaria SIT n.° 203, de 28 de janeiro de 2011, Portaria SIT n.° 291,
de 08 de dezembro de 2011, Portaria MTE n.° 1.297, de 13 de agosto de 2014. Que
estabelecem os limites de tolerancia de exposicdo aos agentes de riscos forma

quantitativa e qualitativa.

Segundo o que estabelece a NR15 (BRASIL, 1978) em seus anexos, 0S

riscos ambientais classificam-se em:

Riscos Fisicos (NR-15, anexos | a X): todas as formas de energia a que
possam estar expostos os trabalhadores, tais como ruido, vibracdes, pressdes
anormais, temperaturas extremas, radiacfes ionizastes e ndo-ionizantes, bem como

o infrassom e o ultrassom;

Riscos Quimicos (NR-15 anexos Xl a Xlll): todas as substancias,
compostos ou produtos que possam penetrar no organismo pela via respiratoria, nas
formas de poeiras, fumos, névoas, neblinas, gases ou vapores, ou que, pela natureza
da atividade de exposi¢cdo possam ter contato ou serem absorvidas pelo organismo

atraves da pele ou por ingestéo;
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Riscos Biologicos (NR-15 anexo XIV): sdo as bactérias, fungos, bacilos,
parasitas, protozoarios, virus, entre outros, que possam vir a causar doencas ao

trabalhador;

2.4 MAPA DE RISCOS

De acordo com Bitencourt et al (1999), o mapa de riscos é a representacao
grafica dos riscos de acidentes nos locais de trabalho, mesmo que neste local ndo
haja processo produtivo. Deve ser sempre afixado em locais de facil visualizacéo,
alertando os trabalhadores da empresa e as pessoas que nao pertencam ao quadro
da mesma, que ali transitem, sobre os riscos inerentes a este local. O mapa de riscos
é elaborado pela CIPA, ouvidos os trabalhadores envolvidos no processo produtivos
e com a orientacdo do Servico Especializado em Seguranca e Medicina do Trabalho
— SESMT da empresa, quando houver. Ou seja, € imprescindivel a participacédo de

pessoas que estao diretamente atuando com os riscos pelo qual deseja-se eliminar.

O mapa de riscos tem como objetivos reunir informacdes necessérias para
estabelecer o diagndstico da situacéo da seguranca e saude do trabalho na empresa,
e possibilitar, durante a sua elaboracéo, a troca e divulgacdo de informacfes entre 0s
trabalhadores, bem como estimular a participacdo nas atividades de prevencéo
(ARAUJO, 2010).

O Ministério do Trabalho e Previdéncia Social, através do Departamento
Nacional de Seguranca e Saude do Trabalhador, da Secretaria Nacional do Trabalho,
orgao do mesmo Ministério, através da Portaria n°® 05 de 17 de agosto de 1992, tornou
obrigatério em empresas com certo grau de risco e um numero de empregados que
exige a criacdo de uma CIPA, sendo esta a responsavel pela elaboracéo do mapa de
riscos da empresa. O mapeamento deve ser feito anualmente, toda vez que se renova
a CIPA, ou seja, um numero cada vez maior de trabalhadores vai se familiarizando
com este método prevencionista de acidentes, contribuindo entdo, para elimina-los ou
controla-los. Cabe ao empregador, no prazo de trinta dias, contados da data do

recebimento da copia da ata de reunidao da CIPA, julgar se h& ou ndo necessidade de
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realizacdo do mapa de risco sugerido pela CIPA, visando a eliminacdo de riscos
acidentais. A empresa estara sujeita & multa imposta pelo Ministério do Trabalho e
Previdéncia Social, na falta de elaboracéo e de afixacdo do mapa de riscos ambientais
(BITENCOURT et al, 1999).

“a0

A elaboragao de Mapas de Riscos esta mencionada na alinea “a”, do item
5.16 da NR 05, com redagao dada pela Portaria n® 25 de 29/12/1994: “identificar os
riscos do processo de trabalho, e elaborar o MAPA DE RISCOS, com a participacao
do maior numero de servidores, com assessoria do SESMT, onde houver” (BRASIL,
1978).

O Anexo IV — Mapa De Riscos, da Portaria n° 25 de 29/12/1994, traz as

diretrizes para elaboracdo do mapa de riscos, a saber:
1. O Mapa de Riscos tem como objetivos:

a) Reunir as informacgfes necessérias para estabelecer o diagndstico da situagéo
de seguranca e saude no trabalho na empresa,;

b) Possibilitar, durante a sua elaboracéo, a troca e divulgacdo de informacdes
entre os trabalhadores, bem como estimular sua participacado nas atividades de

prevencao.
2. Etapas de elaboracéo:
a) Conhecer o processo de trabalho no local analisado:

— Os trabalhadores: numero, sexo, idade, treinamento profissionais e de

seguranca e saude;
- Os instrumentos e materiais de trabalho;
- As atividades exercidas; o ambiente.

b) ldentificar os riscos existentes no local analisado, conforme a classificagao da

tabela.

c) ldentificar as medidas preventivas existentes e sua eficacia:
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Medidas de protecédo coletiva;

Medidas de organizacéo do trabalho;

Medidas de protecéo individual,

Medidas de higiene e conforto: banheiro, lavatérios, vestiarios,

armarios, bebedouro, refeitério.

d) ldentificar os Indicadores de saude:

Queixas mais frequentes e comuns entre os trabalhadores expostos aos

Mesmos riscos;

Acidentes de trabalho ocorridos;

Doengas profissionais diagnosticadas;
— Causas mais frequentes de auséncia ao trabalho
e) Conhecer os levantamentos ambientais ja realizados no local;

f) Elaborar o Mapa de Riscos, sobre o layout da empresa, indicando através de

circulo:

— O grupo a que pertence o risco, de acordo com a cor padronizada na

Tabela l;

— O numero de trabalhadores expostos ao risco, o qual deve ser anotado

dentro do circulo;

— A especializagdo do agente (por exemplo: quimico-silica, hexano, acido
cloridrico, ou argonémico-repetividade, ritmo excessivo) que deve ser

anotada também dentro do circulo;

— A Intensidade do risco, de acordo com a percepg¢éao dos trabalhadores,

gue deve ser representada por tamanhos diferentes de circulos;

— Causas mais frequentes de auséncia ao trabalho.
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3. Apos discutido e aprovado pela CIPA, o Mapa de Riscos, completo ou setorial,
devera ser afixado em cada local analisado, de forma claramente visivel e de

facil acesso para os trabalhadores.

4. No caso das empresas da Industria da construcdo, o Mapa de Riscos do
estabelecimento deverd ser realizado por etapa de execucdo dos servicos,
devendo ser revisto sempre que um fato novo e superveniente, modificar a

situacao de riscos estabelecida.



Tabela | - Anexo IV - Portaria n°® 25 de 29/12/1994

CLASSIFICACAO DOS PRINCIPAIS RISCOS OCUPACIONAIS EM GRUPOS, DE ACOREDO COM
ASUANATUREZA E A PADRONIZACAQ DAS CORES CORRESPONDENTES

repetitividade

GRUPO 1 GRUPO 2 GRUPO 3 GRUFO 4 GRIUUPO 5
VEREDE VERMELHO MARFROM AMARFLO AZUL
Rizcos Fisicos RJ.'-'ED: R_.rch.:: R'mfn-f Fizcos Acidentes
Caimicos Biolagicos Ergondmicos
Ruidos Dosiras Vire '.E:»ﬁ:urgu fisico ..'—"Ll'.l.:i.'lljﬂ fisico
Intenso mmadequado
Levantamento & Maquinas e
Vibragies Fumios Bacténas transporte manual squipamentos sem
de peso protecio
o . Ferramentas
Radiacdes .. . Exizencia de .
. Mavoas Protozoanos _ . inadeguadas ou
1on1zantes postura madequada | . .
deferiosas
R.aﬂ.u-;-:e: n3o Neblinas Frmzos C IJ-D.11'D.1E_]_'.|§!.I1I:I- de ¥1un.1u:a-;.m
1omizantes produtividade inadequada
. . Impozicio de .
Frio Gases Parasitas pasigas g8 Eletricidade
nimos excessIvos
Calor Vapares Bacilas Trabalko em tuno _Pn:uﬁ':-a_bil-ia-ie de \
& nohuno incéndio ou explosdo
Substinecias,
Pressdes compostas ou Jomadas de Armaze ento
N produtos trabalho -
anoImals . inadeguado
qUIMICos m prolongzadas
geral
Unmdade Monotonia e Animais peconhentos

Chutras simagdes
causzadoras de stress
fisico e'ou psiqueo

Outras simagoes de
rnsco que poderdo
contnbulr para a
ooorTeéncia de
acidentes

(*] Republicada por ter saide com incorvepdo, do oviginal, no D0 de 30-12-04, Segdo 1, pags 21.280

all.282

Figura 1 - Anexo IV - Portaria n°® 25 de 29/12/1994 (BRASIL, 1978).

2.5 Analise Preliminar de Risco (APR)

27

A analise Preliminar de Riscos (APR) € uma técnica adaptada da norma militar

americana MIL-STD-882, de 1969. Surgiu na area militar, onde a analise foi requerida

como uma revisdo a ser feita nos novos sistemas de misseis projetados para uso de

combustiveis liquidos. A analise foi desenvolvida com o objetivo de evitar 0 uso

desnecessario de materiais, projetos e procedimentos de alto risco, ou, caso fosse
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inevitavel, para assegurar que medidas preventivas fossem incorporadas (SOUZA,
2012).

O método de Analise Preliminar de Riscos (APR) é utilizado para uma analise
inicial qualitativa do ambiente de trabalho. Além das caracteristicas basicas de analise
inicial, torna-se util como uma ferramenta de revisdo geral de seguran¢a, mostrando
aspectos que poderiam passar despercebidos (FARIA, 2011).

Segundo Loewe e Kariuki (2007) apud Sella (2014), uma analise abrangente da
APR deveria ser capaz de eliminar ou controlar os riscos de processo durante toda a
vida (til da planta.

Segundo Sherique (2011), a elaboracdo de uma APR passa por algumas
etapas basicas, a saber:

a) Revisao de problemas conhecidos: A busca por analogias ou similaridades

com outros sistemas;

b) Revisdo da missdo a que se destina: Atentar aos objetivos, exigéncias de

desempenho, principais funcdes e procedimentos, estabelecer os limites de

atuacao e delimitar o sistema;

c) Determinacdo dos riscos principais: Apontar os riscos com potencialidade

para causar lesdes diretas imediatas, perda de fungcédo, danos a equipamentos

e perda de materiais;

d) Revisdo dos meios de eliminacdo ou controle de riscos: Investigar os meios

possiveis de eliminacdo e controle de riscos, para estabelecer as melhores

opcbes compativeis com as exigéncias do sistema;

e) Analisar os métodos de restricdo de danos: Encontrar métodos possiveis e

eficientes para a limitagdo dos danos gerados pela perda de controle sobre os

riscos;

f) Indicagcdo de quem levara a sério as agdes corretivas e/ou preventivas: Indicar

responsaveis pela execucéo de acdes preventivas e/ou corretivas, designando

também, para cada unidade, as atividades a desenvolver.

Os resultados da APR podem ser registrados em uma planilha (Tabela 1), para
cada etapa do processo, mostra os perigos identificados, as causas, o modo de
deteccao, efeitos potenciais, categorias de frequéncia, severidade e risco, as medidas

corretivas e/ ou preventivas e o numero do cenario (AMORIM, 2010).
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Analise Preliminar de Riscos - APR

IDENTIFICACAO E CARACTERIZACAO DO
ETAPA DO DANO/PERIGO _
PROCESSO A
PERIGO PFé%’;X'gS EFEITOS DE FREQ | sEV | RIsCO
CONTROLE

GERENCIAMENTOS N° DO

AVALIAGAO DE RISCO NECESSARIOS CENARIO

Tabela 1 - Planilha de APR
Fonte: Adaptado de Amorim, 2010.

Para cada perigo identificado, sdo descritas as possiveis causas, efeitos
potenciais e medidas de controle existentes para cada caso, onde 0S perigos
identificados serdo avaliados tendo em conta a frequéncia com que ocorrem, 0 grau
de severidade e o nivel das suas consequéncias (Risco), em seguida serdo analisados
e propostos medidas de prevencdo ou correcdo para os riscos identificados. Os
resultados da APP sdo apresentados em tabelas de analise elaboradas de acordo
com as definicdes de perigo, causas possiveis, categoria de frequéncia, categoria de
severidade, categoria de risco, medidas preventivas ou corretivas existentes, medidas
a implementar e avaliacao preliminar de risco (BROWN, 1998).

Segundo Loewe e Kariuki (2007) apud Sella (2014), uma analise de APR
deve compreender as seguintes etapas:

i.  Identificacdo dos riscos em potencial;
ii.  Avaliacdo dos controles aplicaveis aos eventuais riscos de processos

(incluindo a avaliagcéo de erros humanos);

iii.  ldentificagdo das possiveis consequéncias devido a falhas no controle.
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Classificagcdo da Frequéncia dos Riscos

Categoria Denominacdo | Descricéo
A Extremamente | Extremamente improvavel de ocorrer durante a
remota execucao do processo

B Remota N&o deve ocorrer durante a execucao do
processo

C Improvavel Pouco provavel que ocorra durante a execugao
do processo

D Provavel Esperado ocorrer pelo menos uma vez durante a
execuc¢do do processo

E Frequente Esperado ocorrer varias vezes durante a
execucao do processo

Tabela 2 - Classificagdo da Frequéncia dos Riscos
Fonte: Adaptado de AMORIM, 2010.

De acordo com a metodologia de APR, os cenéarios de acidentes foram

classificados em categorias de severidade, as quais fornecem uma indicacao

qualitativa do grau de severidade das consequéncias de cada um dos cenarios
identificados, conforme Tabela 3. (AMORIM, 2010).

Categorias de severidade dos eventos:

Categoria | Denominacéo

Descricao

I Desprezivel

- Sem danos ou com danos insignificantes para
equipamentos, propriedade ou meio ambiente;

- N&o ocorrem lesdes/ mortes de funcionarios,
terceiros (ndo funcionarios) e/ ou pessoas (industrias
e comunidade); o0 maximo que pode ocorrer Sao
casos de primeiros socorros ou tratamento médico
menor

I Marginal

- Danos leves aos equipamentos, a propriedade ou
ao meio ambiente (os danos materiais séo
controlaveis ou de baixo custo de reparo);

- LesOes leves em empregados, prestadores de
servicos ou em membros da comunidade

1l Critica

- Danos severos aos equipamentos, a propriedade ou
ao meio ambiente;

- Lesbes de gravidade moderada em empregados,
prestadores de servico ou em membros da
comunidade (probabilidade remota de morte);

- Exige ag¢0les corretivas imediatas para que ndo
ocorra catéstrofe

\Y Catastrofica

- Danos irreparaveis aos equipamentos, a
propriedade ou ao meio ambiente (reparagéo lenta
ou impaossivel);

- Provoca mortes ou lesdes graves em varias
pessoas (empregados, prestadores de servi¢cos ou
em membros da comunidade).
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Tabela 3 - Categorias de severidade dos eventos
Fonte: Adaptado de AMORIM, 2010.

Classificacdo dos Riscos

Matriz de Classificagdo de Riscos usada na APR.
. Risco
Frequéncia
Legenda:
A B C D E Desprezivel
v o 2 | Menor
<
1 o 3 | Moderado
o
[ 2 Sério
(¢)]
I Critico

Tabela 4 - Classificagdo dos Riscos
Fonte: Adaptado de Amorim (2010).

Combinando-se as categorias de frequéncia com as de severidade obtém-
se a Matriz de Riscos, conforme a tabela 4, a qual fornece uma indicacédo qualitativa
do nivel de risco de cada cenario identificado na analise que ficara na coluna categoria
de risco. O resultado dessa matriz permite visualizar os cenarios de acidente de maior

impacto para a seguranc¢a do processo (AMORIM, 2010).

3 PROCEDIMENTOS METODOLOGICOS

3.1 TIPO DE PESQUISA

Para Gil (2002),

A pesquisa tem um carater pragmatico, € um “processo formal e sistematico
de desenvolvimento do método cientifico. O objetivo fundamental da pesquisa
€ descobrir respostas para problemas mediante o emprego de procedimentos
cientificos” (GIL, 2002).

A pesquisa efetuada para elaboracéo do trabalho esté caracterizada quanto

ao tipo de pesquisa, como qualitativa.
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Segundo Oliveira (2002), a vantagem de se adotar pesquisas que se
utilizam da abordagem qualitativa (método indutivo de analise), é que estas possuem
a facilidade de poder descrever a complexidade de uma determinada hipétese ou

problema.

As caracteristicas para a pesquisa qualitativa por Bogdan e Biklen apud
Triviios, (1992):

1. A pesquisa qualitativa tem como fonte direta dos dados o ambiente natural e 0
pesquisador como instrumento-chave.
Os dados coletados sdo, na sua maioria, descritivos.

3. Os pesquisadores qualitativos preocupam-se muito com 0O processo € nhao
apenas com os resultados e o produto.

4. Os pesquisadores qualitativos tendem a analisar os dados de forma indutiva.
O "significado" que as pessoas ddo as coisas e a sua vida é uma questado
fundamental na abordagem qualitativa.

De acordo com os objetivos, a pesquisa efetuada estd caracterizada,
segundo Gil (2002), como Pesquisa Descritiva, onde visa descrever as caracteristicas
de determinada populacdo ou fenbmeno ou o estabelecimento de relacbes entre
variaveis. Envolve o uso de técnicas padronizadas de coleta de dados, como

questionario e observacgao sistematica.

De acordo com Lakatos (2004):

“Para a metodologia, € de vital importancia compreender que, no modelo
dedutivo, a necessidade de explicacdo ndo reside nas premissas, mas, ao
contrario, na relagdo entre as premissas e a conclusdo (que acarretam). Por
outro lado, ndo é necesséria que o principio geral aduzido seja uma lei causal:
a explicacdo é por que algo deve ser como € ndo esta limitada a esse algo
ser feito de certas causas. O modelo dedutivo pode explicar, por exemplo, em
termos de propdsito, ja que a necessidade de explicagdo é légica e néo
causal” (LAKATOS, 2004).

Quanto aos procedimentos técnicos de acordo com Gil (2002), a pesquisa
apresenta caracteristicas de Estudo de caso: pois, consiste no estudo profundo e
exaustivo de um ou poucos objetos, de maneira que permita seu amplo e detalhado

conhecimento.
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Segundo Yin (2001), por se tratar de um estudo de caso a pesquisa
apresenta uma investigacdo empirica e compreende um método abrangente, com a

|6gica do planejamento, da coleta e da anélise de dados.

3.2 METODOS E TECNICAS

Quanto ao método da pesquisa esta classificado como indutiva, onde
considera que o conhecimento é fundamentado na experiéncia, ndo levando em conta
principios preestabelecidos. No raciocinio indutivo a generalizacdo deriva de
observacdes de casos da realidade concreta. As constatacdes particulares levam a
elaboracdo de generalizacdes (GIL, 1999; LAKATOS; MARCONI, 1993 apud SILVA
et al, 2001).

Com relacao as técnicas, de acordo com Gil (2002), o estudo de caso néo
aceita um roteiro rigido para a sua delimitacdo, mas € possivel definir quatro fases
gue mostram o seu delineamento: a) delimitacéo da unidade-caso; b) coleta de dados;

c) selecao, andlise e interpretacao dos dados; d) elaboracao do relatério.
a) Delimitacdo da unidade-caso

A metodologia empregada no desenvolvimento do trabalho iniciou com a
definicdo do tema que esta caracterizado como estudo de caso sobre a aplicacdo da
técnica APR (Avaliacao Preliminar de Riscos) como ferramenta inicial para a avaliacao
e gerenciamento de riscos no setor de producdo de uma pequena empresa do ramo

de decoracao e presentes, além pesquisa bibliografica dos itens a serem abordados.
b) Coleta de dados

Esta etapa tem como objetivo realizar acdes predefinidas que busquem
avaliar o objeto de estudo, através de ferramentas que possibilitem visualizar a real
dimensé&o da sua situacdo. Esse dimensionamento sera feito através da aplicacdo de
ferramentas e execucdo de acbOes que abordardo as atividades de recebimento,

armazenagem, movimentacao, producao e expedicdo de materiais com dados obtidos
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atraves de observacao direta e conversa informal com a responsavel pela producgéo e
operadores, que descreveram 0s processos da empresa de forma detalhada assim

COmMo 0s insumos e maquinario utilizados em cada processo.
Para o diagndstico, foram utilizadas as seguintes ferramentas:

e Fluxograma,
e Mapa de Riscos,
e Planilhas de APR.

Além disso, foi realizado um levantamento fotogréafico, representacao
grafica do layout, bem como indicadores utilizados para avaliar 0s riscos no processo
através de dados da empresa e entrevista direta com operadores.

c) Selecdo analise e Interpretacédo dos resultados

A partir do Diagndstico e mapa de riscos e aplicacdo da ferramenta APR,
foi possivel analisar todo o processo a elaborar medidas corretivas a serem aplicadas
futuramente pela empresa visando adequacdo da empresa ao que diz respeito a

saude e seguranca do trabalhador.
d) Elaboracéo do Relatério

Elaborado com base nos dados obtidos através da pesquisa e aplicagcao e
analise dos métodos.

4 ESTUDO DE CASO

4.1 A EMPRESA

A empresa K, iniciou suas atividades no ano de 2002 com a fabricagdo de
objetos decorativos em resina. Com o passar do tempo, em 2006, os gestores da

empresa passaram a buscar novos produtos e observando o mercado local,
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integraram a sua producdo uma linha de vidros decorados, uma linha de méveis e
objetos de decoracdo em MDF e PS e uma linha de confec¢gdo com variados tipos e
modelos que impulsionaram a producdo. Com o crescimento da empresa, foi

necessario mudar sua sede para um galpdo mais amplo em Florianopolis/SC.

Hoje a empresa est4 classificada como pequena empresa de acordo com
seu rendimento bruto anual e conta com 60 colaboradores distribuidos nas diversas

areas da empresa sendo 40 envolvidos diretamente com a producao.

A demanda de produtos da linha méveis e objetos em MDF/PS da empresa
K esta apresentada na Tabela 5 onde os dados referem-se a uma média dos meses
de julho, agosto e setembro de 2015.
Tabela 5: Dados da demanda da empresa K com base nos meses de

julho, agosto e setembro de 2015.

Pedidos por Més 517
Total de produtos produzidos por Més 23047
Média de produtos por pedido 445
Demanda diaria por pedidos 23,5
Demanda Diéria por itens 1047,59
Cada lote com 4 pedidos (média) contém (itens) 261,43

Tabela 5 - Dados da Demanda
Fonte: Autora, 2016.

Turno de Producéao

A producdo trabalha em apenas um turno de segunda a sexta feira
totalizando 22 dias por més, seguindo os horarios descritos na Tabela 6.

Tabela 6: Tempos do Turno de Producdo da empresa K no segundo

semestre de 2015.

Banheiro ~ Auséncia do
Turno Almoco Lanche (2xpor dia) Setup Manutencéo Operador
09h00min | 01h0Omin | 00h15min 00h15min 00h10min 00h10min 00h20min
Horas Min

Total 06h50min 410

Tabela 6 - Turnos de Producédo
Fonte: autora, 2016.




4.1.1 Funcéo Organizacional

A empresa possui em sua base estratégica: Diretores.

Em sua base tatica: Gerentes.

E na sua Base operacional, coordenadores, assistentes e auxiliares em

geral conforme organograma da figura 2 a seguir.

Diretor

Diretor

financeiro

[
Gerente
comercial

| S

Gerente
finaceiro

Gerente de
producao

Gerente de
criagao

Atendende Faturista

Assistente
finaceiro

Coordenador
de producao

Coordenador
de criacao

Assistente de
producao

Assistente de
criacao

Figura 2 - Organograma Funcional da empresa K

Fonte: Empresa, 2016.
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Macroprocesso Empresa K:

Macroprocesso

Cliente g

Diretaria } __________

A
I
I
I
I
I
i
>
I 1
Bl
!
Estogque de Estoque de MP : H
WendasfCompras Produtos —> i i
fFinanceiro fcabados ! r’—e—ﬁ
- Ha Estpque ?sppg I
: - l
< i
Pedidag via Site Expedigio i
| I
: s I Cliente
! i
| I
| 05 Crdefn de ;
: Servigo por I
: 4 te I
I
| . i
| e Fabricagdo I
| B I
: [Confeccdn) Produta I
I Acabado I
i i
A, ’I

Gestioda Empresa Valores e Resultadaos)

Figura 3 - Macroprocesso da empresa K

Fonte: Autora,

2016.

Principais Setores (Processos):

Vendas: As vendas sdo realizadas exclusivamente através do site da
empresa, onde o cliente se cadastra e envia o pedido a empresa. Este é
0 primeiro processo da empresa onde sdo mantidos os contatos com o0s
clientes sanando qualquer duvida que o cliente venha a ter em relacéo

ao requerido e oferecido pela empresa.

7

Compras: O setor de compras € responsavel pelo abastecimento de
matéria prima na produgédo. Normalmente é feito no “olhometro”, ou seja,
guando um operador percebe que uma matéria prima esta acabando,
ele solicita ao setor de compras, que faz as cotacdes e emite pedido de
compra que passa pela aprovacao da diretoria e depois € enviado ao
fornecedor.

Criacdo: Processo responsavel pela criacdo de novos produtos que
passam pela aprovacdo da diretoria e sdo integrados ao portfélio da

empresa.
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Administrativo / Financeiro: Este processo integra as areas de Pessoal,
Custo, Contas a Receber e Contas a Pagar emissao e controle de notas

fiscais, além de aprovar ou nao o créedito do cliente.

PCP (Planejamento e Controle da Producéo): este setor faz o link entre
os setores de producdo, administracdo, compras e vendas. E
responsavel por passar as diretrizes para a producdo de acordo com os
requisitos do cliente.

Producdo: Neste setor ocorre a transformacdo da matéria prima em
produto acabado.

Estoque: Setor onde sdo armazenados produtos acabados que foram
produzidos em excesso, este estoque ndo tem um controle especifico,
guando um pedido é feito inicialmente € verificado neste setor se ha
produtos prontos de acordo com o pedido.

Expedicdo: Setor responsavel pela dltima inspecdo de qualidade,
etiquetagem, embalagem individual e embalagem coletiva dos produtos

gue posteriormente sdo colocados em caixas para transporte.

Processos de apoio:

Diretoria: Responsavel pelas diretrizes e metas da empresa, abrangendo

todos os processos.

Faturista: Este processo é responsavel pela emissédo de documentos de
faturamento como Notas Fiscais, Duplicatas, Relatérios de Entrega e

baixas em Ordem de Servicos.



39

4.1.2 Layout do Setor de Produgéo

I I Legenda:

g0 =
@ WI:II:I ] Eﬁﬁ 1- Recepcio
~ N
DE@ _—

2- Banheiros e Vestiario
|:| | |

\‘

3- Servidor
4- PCP

O,

5- Expedicao
6- Separac¢do dos pedidos e
Embalagem coletiva

—— . 7- Estoque de Produto Acabado
- E% N 8- Estoque de MP
00 NS @ 9- Estoque de MDF/PP
% é] 1 10- Estoque de Tecido Cortado
%} % @ I ; ; 11- Mesa de Corte de Tecido
. i DDI:I;I:II:II:II:II:II:II:II:II:I 12- Mesa de Decalque
] - — DDD:EEEEEEEEE 13- Forno/Queima de Vidros
1] I N [ 14- Impressdo/Transfer
15- Mesa/Corte de Transfer
i @ { 16- Sala de Costura
17- Calandra/Prensa
il . e — /

18- Puff (Madeira e Tecido)

19- Fresa Router (corte MDF/PP)
20- Impressora UV (MDF/PP)

21- Mesa de acabamento de Tecido
22- Mesa de Acabamento de Vidros
23- Mesa de Acabamento Router

Figura 4 - Layout: Setor de Producdo da Empresa K.
Fonte: Autora (2016).
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4.2 ANALISE E APRESENTACAO DOS DADOS

Infelizmente a empresa ndo cumpre as normas de seguranca descritas nas
NR’s como de observancia obrigatoria para as empresas. Existe pouca ou nenhuma
preocupacao por parte dos gestores no que diz respeito a SST e 0s riscos ambientais
que a organizagao apresenta, ndo ha qualquer controle sobre a utilizagdo dos EPIs, a
nao observancia das questdes referentes ao conforto dos trabalhadores durante a
jornada de trabalho, stress no trabalho, nenhum conhecimento do PPRA e PCMSO
por parte dos funcionarios e o nao fornecimento de orientacdes de SST para o0s
funcionarios.

Devido a empresa ndo apresentar o cumprimento das normas de SST, sera
empregada a metodologia do APR, por incluir uma avaliacdo qualitativa dos riscos e
uma ferramenta importante para iniciar a gestdo de SST na empresa.

No préximo tdpico serdo apresentados a analise e interpretacao dos dados
obtidos através da metodologia aplicada no setor de moveis e objetos em MDF/PS da
empresa K, setor este com o maquinario mais pesado e que oferece maior risco aos

operadores.

4.2.1 Mapeamento dos Processo

O mapeamento do processo de confeccdo de méveis e produtos em
MDF/PS (Setor de Router e Pufe) pode ser observado através da representacdo do
Fluxograma multifuncional da empresa (Figura 5), que tem por objetivo nos dar uma
visdo geral dos processos e subprocessos desenvolvidos na empresa seguido pela

Figura 6 que representa o fluxograma do setor objeto de estudo.

A empresa nao possui fluxogramas, nem registros de POP’s (Procedimento

Operacional Padréo) e nenhuma forma de registro e documentag¢do dos métodos de
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produgao e trabalho, estando as rotinas de producdo sempre na “cabeca”’ de cada
operador, que ensina operadores novos e ndo segue um padrao de produgéo. Por
conta disso, foi elaborado um Fluxograma, figura 5, que apresenta uma comunicacao
clara dos passos seguidos durante o processo, deixando evidentes seus limites e
facilitando a observacdo do fluxo dos processos, assim COmMO Processos
desnecessarios e um fluxograma do setor que representa maior risco dentro da

empresa, o setor de moveis e objetos em MDF/PS, representado na Figura 6.



Fluxograma Multifuncional Empresa K
Setor de Costura Setor de Pufe Setor da Router Setor de Vidros
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g emizio o OF
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Figura 5 - Fluxograma Multifuncional Setor de Producéo.



Fonte: Autora, 2016.
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Fluxograma Setor de Router:

Inicio:
Formacao de Lotes e
emissao da OP
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_.|

Recebimento e
Classificacao da OP
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retirada de MP do

estoque de acordo
com a OP

Impressora Router
AR250GT

Corte das Chapas *

(PS/MDF)

Sim
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Montagem
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estrutura do pufe?

Mesa Router

A roduto conforme
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e acabamento do Produto
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Montagem do Kit

1

Embalagem
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Fechamento dos
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Acabado

Figura 6 - Fluxograma setor
Fonte: Autora, 2016.
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4.2.2 Descricdo dos processos do setor de moéveis e objetos em MDF/PS

A producéo de artigos de decoragédo e moveis em MDF/PS do setor
de Router e Pufe, passa pelas seguintes etapas: Impressdo MDF/PS, corte,
Montagem, Limpeza/inspecao/Embalagem e expedicao.

Impresséo

A impressdao (Figura 7) é feita de acordo com especificacdo do setor
de design da empresa através de ficha técnica, onde descreve as
especificacdes do produto, com o qual o operador programa a maquina e
imprime em chapas de MDF de 3mm, 6mm e 9mm e chapas de PS de 1mm,
2mm, 3mm, 5mm, ambas em cores variadas e nos tamanhos de MDF 1,83 x
2,5me PS 1,00x2,00m. A impressora UV utilizada pela empresa é da fabricante
OCE, modelo Arizona 250GT com 10 cabecas de impresséo e utiliza a tinta
IJC256 UV Ink for Océ Arizona Printer, nas cores Magenta, white, black, yellow,

cyan, cuja FISPQ se encontra no Anexo Il.

Figura 7 - Setor de Impresséo de chapas MDF/PS.
Fonte: Autora, 2016.

Corte das Chapas de MDF/PS
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O corte das chapas € feito pela maquina Fresa Router com
programacao CNC (Comando Numeérico Computacional), do fabricante Vitor
Ciola, modelo Scriba 2030 (Figura 8). O operador desta maquina precisa ter
um bom conhecimento de programacao em linguagem CNC para programar a
maquina de acordo com as especificacdes da ficha técnica. O mesmo operador
que programa, também opera e faz a manutencdo e limpeza de todo o
equipamento (Figura 9) e também opera a maquina de dobra de produtos em
PS (figura 10). As chapas sao fixadas na area de corte com fita dupla face e

opera com fresas diversas, de acordo com o tipo de corte e material a ser

cortado.

Fiura - Fresa Router CNC - 1.
Fonte: Autora, 2016.




Figura 9 - Fresa Router CNC. - 2
Fonte: Autora, 2016.

o |
i
:

Figura 10 - Maquina de Dobra de produtos em Plastico
Fonte: Autora, 2016.

Montagem de Pufe

47
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Os pufes necessitam da montagem de sua estrutura através de ripas
de madeira (pinus) que s&o cortadas em uma Serra Circular Esquadria
Bancada 260MM165 Modelo: LF1000 Fabricante: Makita, montadas e
grampeadas com Grampeador pneumatico 14/50 NR, Modelo: Novo Robusto
2000 do fabricante IMECO, de acordo com as especificagdes, sua base e fundo
sdo cortados na fresa Router e pregados nas ripas de madeira formando a
estrutura do pufe que posteriormente € revestida de papeldo e espuma, fixados

com cola em spray (FISPQ anexo I) e coberta com a capa em tecido.

Figura 11 - Serra Circular.
Fonte: Autora, 2016.
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Figura 12 - Montégem da estrutura do pufe
Fonte: Autora, 2016.

Limpeza/acabamento/Embalagem

Todos o0s demais produtos do portfolio da empresa passam pelas
mesas de limpeza e acabamento das pecas, inspecdo de qualidade e
embalagem individuas (Figuras 13 e 14).

' a
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et ‘n‘m e ¢ T —
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Figura 13 - Acabamento das pecas.
Fonte: Autora, 2016.
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Figura 14 - Setor de Conferencia e embalagem individual.
Fonte: Autora, 2016.

Embalagem Coletiva e Expedicao

A expedicdo, na empresa K, atua ndo somente no fim do processo
como também é responsavel por verificar o estoque de produtos acabados,
antes de iniciada a producéo. Caso haja em estoque os produtos acabados
(Figura 15) de acordo com o pedido, ele é separado e enviado imediatamente
ao cliente. Caso ndo haja produtos acabados suficientes, € emitida uma lista
com produtos existentes no estoque e produtos que precisam ser fabricados,
e, no fim do processo, é feita a embalagem coletiva/transporte dos produtos
(Figura 16), de acordo com os pedidos e despachados para transportadora
(Figura 17). Este processo conta com 12 operadores sendo um responsavel
pelo setor (lider de setor) e que além de exercer a atividade de embalagem, é
responsavel por fazer a conferéncia de estoque de produtos acabados. Neste
processo sdo utilizadas as seguintes matérias primas: diversos tipos de
embalagens plasticas e caixinhas especificas para cada produto, etiquetas,

papéis, fitas, caixas de papeldo e material de escritério.



Figura 15 - Setor de Estoque de Produto Acabado.
Fonte: Autora, 2016.

Figura 16 - Separagéo de Pedido e Embalagem para Transporte
Fonte: Autora, 2016.
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Figura 17 - Setor de envio para transportadora
Fonte: Autora, 2011.

4.3 MAPA DE RISCOS

Como a empresa hdao cumpre as normas de saude e seguranca do
trabalho, ndo constituiu CIPA (Comissao Interna de Prevencao de Acidentes)
nem implantou os demais programas de SST, foi elaborado um mapa de riscos
do setor analisado para uma melhor representacdo dos riscos existentes.

Segundo o Manual de SST do SESI (2004), é importante a
elaboracdo do mapa de risco porque possibilita a troca e a divulgacdo de
informacgdes entre os trabalhadores bem como estimula a participacdo nas

atividades de prevencéo de saude e seguranca.



Mapa de Riscos: Setor Router

stoque de Produto
Acabado (4.0p)

Limpeza/inspecao,
Embalagem primaria

Conferencia de pedidos e
embalagem coletiva (4 Op)

Y
gy

Expedicdo
(3 Op)

‘C)Il.

Figura 18 - Mapa de Risco: Setor Router

Fonte: Autora, 2016.
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Descrigdo dos riscos identificados atraves do mapa de riscos:
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Local N° Tipo de Graudo Identificagdo do Risco Atividade Fonte Geradora Recomendagoes
Utilizar cadeira ergonomicamente
adequada a atividade. Organizacao
Transporte e Postura incorreta para que a quantidade de trabalho
Ergondmico Médio Postura Inadequada preparacao de /levantamento e nao afete a qualidade. Treinamento
chapas transporte de carga (Procurar carregar o material com o
corpo ereto, e quando agachar-se
dobrar as pernas).
lluminacao Ineficiente/ Lampadas . L
p . : Projeto de lluminacéo que atenda as
- ‘o Ruido excessivo Preparar e inadequadas / .
Fisico Médio N . o L " normas. Uso de protetor auricular,
/Radiacéo Nao- imprimir chapas | Radiacdo UV emitida ~ , ~
2 ; ~ macacao e 6culos de Protecdo UV.
lonizante na impressao
Levantamento e
Impresséo tranqurte d,e Providenciar carrinho para
1 materiais, mas x ,
MDF/PS Armazenadem e condices de transporte. Manutencao preventiva
. - Queda de materiais, 9 Goes na maquina. Condi¢cbes de
Acidente Médio : P, transporte de manutencéo e . ~ .
Perigo de incéndio. - instalacdo e operacéo dentro das
materiais seguranca das
maquinas normas de seguranca. (NR10,
' NR13, NR12)
compressores e
instalacdes
Seguir as instrucdes de
armazenamento contidas nas
Contato com poeira, Manuseio de embalagens do material, obedecer
Quimico Médio gases, produtos tintas (FISPQ Produtos Quimicos aos requisitos de seguranca
guimicos e vapores Anexo ) especificos. Usar Luvas, mascara
adequadas e evitar contato direto
com as tintas.
Utilizar cadeira ergonomicamente
Corte de adequada a atividade. Organizacao
Transporte e Postura incorreta / para que a quantidade de trabalho
Chapas e N - ~ ~ : .
rinas de 3 | Ergonbmico Médio Postura Inadequada preparacéo de levantamento e ndo afete a qualidade. Treinamento
mF;deira chapas transporte de carga (Procurar carregar o material com o

corpo ereto, e quando agachar-se
dobrar as pernas).
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lluminag&o Ineficiente/

Preparar e

Lampadas
Inadequadas /
Excesso de ruido

Projeto de lluminagcéo que atenda as

Fisico Grande Ruido excessivo/ cortar chapas e emitido pelas normas. Uso de protetor auricular,
Poeira ripas de madeira maquinas (fresa méscara e 6culos de Protecao.
Router e serra
circular)
= Levantamento e
Amputacédo de
transporte de . . .
membros por serra Corte das L . Providenciar carrinho para
. ; . materiais, mas ~ .
circular. Risco de corte | chapas e ripas condicBes de transporte. Manutencéo preventiva
. pelo uso de estiletes, de madeira. GOes na maquina. Condicbes de
Acidente Grande ! NP manutengao e . ~ ~
perigo de incéndioe | Armazenagem e instalacdo e operacao dentro das
~ seguranca das
explosdo. Queda de transporte de mAqUInas normas de seguranc¢a. (NR10,
materiais durante o materiais d ' NR13, NR12)
transporte COMPressores €
instalacdes
Seguir as instrucdes de
armazenamento contidas nas
Manutencgéo das embalagens do material, obedecer
o - Contato com graxas e . o -
Quimico Médio lubrificantes magquinas e Produtos Quimicos aos requisitos de seguranca
compressores. especificos. Usar Luvas adequadas
e evitar contato direto com os
produtos.
Utilizar cadeira ergonomicamente
adequada a atividade. Organizacao
Transporte e Postura incorreta / para que a quantidade de trabalho
Ergonbmico Médio Postura Inadequada | corte de ripas de levantamento e nado afete a qualidade. Treinamento
madeira transporte de carga (Procurar carregar o material com o
corpo ereto, e quando agachar-se
Montagem _ dobrar as pernas).
Lampadas
Inadequadas /
lluminag&o Ineficiente/ Preparar e Excesso de ruido Projeto de lluminagéo que atenda as
Fisico Grande Ruido excessivo/ cortar chapas e emitido pelas normas. Uso de protetor auricular,

Poeira

ripas de madeira

magquinas (fresa
Router e serra
circular)

mascara e oculos de Protecao.




56

Acidente

Grande

Amputacdo de
membros por serra
circular. Perfuracéo

pelo uso de
grampeadora
pneumatica, risco de
corte pelousod
estiletes, perigo de
incéndio e exploséo.
Queda de materiais
durante o transporte

Corte das
chapas e ripas
de madeira.
Armazenagem e
transporte de
materiais

Levantamento e
transporte de
materiais, mas
condicdes de
manutencao e
seguranca das

maquinas,

compressores e

instalacdes

Providenciar carrinho para
transporte. Manutengéo preventiva
na maquina. Condicbes de
instalacdo e operacao dentro das
normas de seguranca. (NR10,
NR13, NR12)

Quimico

Médio

Contato com Cola em
spray, graxas e
lubrificantes

Colagem do
material,
manutencdo das
maquinas e
compressores.

Produtos Quimicos

Seguir as instrucdes de
armazenamento contidas nas
embalagens do material, obedecer
aos requisitos de seguranca
especificos. Usar Luvas, mascara
adequadas e evitar contato direto
com 0s produtos.

Limpeza/
Inspecéo/
Embalagem
primaria

Ergondémico

Médio

Postura Inadequada/
Transporte de Cargas/
Risco de lesdes por
esforgo repetitivo

Limpeza e
embalagem de
produtos

Postura incorreta /
levantamento e
transporte de carga/
Trabalho repetitivo

Utilizar cadeira ergonomicamente
adequada a atividade. Organizacao
para que a quantidade de trabalho
nao afete a qualidade. Treinamento
para transporte de carga/ Pausas e
ginastica laboral.

Fisico

Pequeno

lluminag&o Ineficiente/
Ruido excessivo/
Poeira

Limpeza e
embalagem de
produtos

Lampadas
Inadequadas /
Excesso de ruido
emitido pelas
magquinas (fresa
Router e serra
circular)

Projeto de lluminagcéo que atenda as
normas. Uso de protetor auricular e
mascara.

Acidente

Pequeno

Risco de leséo por
uso de estiletes e
grampeadores /
Queda de materiais
durante o transporte

Limpeza e
embalagem de
produtos

Uso de objeto
perfurocortantes /
Falta de equipamento
para transporte de
produtos e
treinamento

Providenciar carrinho para
transporte. Uso de luva adequada a
funcéo e risco a que o operador esta

exposto.
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Uso de luva para evitar contato do

Limpeza e
P Uso de cola de .
Quimico Pequeno embalagem de Produto quimico
contato produto com a pele.
produtos
Localizar e Treinamento para transporte de
Postura Inadequada/ | buscar produtos Postura incorreta / carga (Procurarpcarre arg material
- - Transporte de Cargas/ dentro do levantamento e 9 9
Ergonémico Médio . ~ com o corpo ereto, e quando
Risco de lesbes por estoque e transporte de carga/
> " agachar-se dobrar as pernas) /
esforco repetitivo montar os Trabalho repetitivo ) .
. Pausas e ginastica laboral.
pedidos.
Localizar e
Estoque de buscar produtos
q - lluminacao Ineficiente/ dentro do Lampadas Projeto de lluminacéo que atenda as
Produto 4 Fisico Pequeno Ruid ; Inad d d cul
Acabado uido excessivo estoque e nadequadas normas. Uso de protetor auricular.
montar os
pedidos.
Localizar e
buscar produtos
L Levantamento e . . .
. Queda de materiais dentro do Providenciar carrinho para
Acidente Pequeno transporte de grandes
durante o transporte estoque e transporte
volumes
montar 0s
pedidos.
Postura Inadequada/ | Conferencia de .
: Postura incorreta / .
P o Transporte de Cargas/ pedidos e . Treinamento para transporte de
Ergonémico Médio . ~ Falta de treinamento / : .
Risco de lesbes por embalagem o carga/ Pausas e ginastica laboral.
o . Trabalho repetitivo
esforco repetitivo coletiva
Conferencia lluminag&o Ineficiente/ Confer.enma de A Projeto de lluminagéo que atenda as
: - . . pedidos e Lampadas :
de pedidos e Fisico Pequeno Ruido excessivo/ normas. Uso de protetor auricular e
; embalagem Inadequadas .
embalagem Poeira coletiva mascara.
coletiva : = :
Risco de leséo por ; Uso de objeto
. Conferencia de : . .
uso de estiletes e : perfurocortantes / Providenciar carrinho para
. pedidos e .
Acidente Pequeno grampeadores / Levantamento e transporte, treinamento e uso de
. embalagem
Queda de materiais coletiva transporte de grandes EPI (Luvas)
durante o transporte volumes
Postura Inadequada/ Postura incorreta / . . .
. ~ Armazenamento ; Providenciar equipamento e
. O - risco de leséo por i Falta de treinamento .
Expedicéo Ergonbmico Médio dos pedidos treinamento para transporte de
levantamento de para levantamento e . ;
fechados e carga/ Pausas e ginastica laboral.
cargas transporte de carga
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despacho para

transportadora
Armazenamento
dos pedidos A . L
Fisico Pequeno | lluminacéo Ineficiente fechados e Lehrpenles SIS E ILTIMEFED G SlEres &

Inadequadas normas.
despacho para
transportadora
Armazenamento

- dos pedidos Levantamento e . . .

. Queda de materiais Providenciar carrinho para
Acidente Pequeno fechados e transporte de grandes
durante o transporte transporte.
despacho para volumes

transportadora

Tabela 7 - Descricdo dos riscos identificados

Fonte: Autora, 2016.



59

4.4 APLICACAO DO METODO APR
ANALISE PRELIMINAR DE RISCOS - APR

PROCESSO: Impresséo de chapas MDF/PS
Identificacdo E Caracterizacdo do Dano/Perigo Avaliacdo De Risco Gel\:en0|ar[1¢ntos
ecessarios
Etapa Do Processo S Es
Perigo Provaveis Causas Dano Existentes SV | FR CR
Utilizar carrinhos
ou outros meios de
Lesdes; Batida transp_orte de
Falta de contra materiais; observar
Transporte manual da chapa | Ergonémico/ equipamento e / carga maxima de
. . ~ . X prensamento I C Menor i
até sala de impresséo Acidente treinamento para 25Kg por pessoa;
/esmagamento/ .
transporte de chapas ~ Procedimento
contusao .
Operacional
Padréao, Inspec¢des
Planejadas,
Falta de Lesbes, Batida Atualmente segL_Jrarlm_ga, FPI S
Preparacéo da chapa e Erqonémico/ equipamento e contra n&o sdo slgna_lzaggo,
fixacdo na mesa de g\cidente treinamento para /prensamento aplicadas | B | Desprezivel ! rOJ_e'[O Ne
impress&o levantamento das lesmagamento/ | medidas de uminacao
chai = adequado;
pas contusao controles
Lesdes observar
lluminagao S instrugcBes de
inadequada para uso lluminagao i
Preparacédo do arquivo de Ergonomico/ | do P ineficiente; agenagem d
parag g Fisico/ o Contato com I B | Desprezivel armazenagem de
impresséao e computador/Verificar : produtos quimicos
Quimico substancias X
e fazer trocas de . LT (FISPQ Tintas -
tintas quimicas (irritacdo A D Protecs
n0s ohos ¢ pele) oo ), Protcio
Fisico/ Rad'if;?ngvu?nrglt'da Fisico: Radiacédo maquinas NR12;
Impresséo Acidente/ ins&lagéesqelétri’cas n&o ionizante; 11 Moderado | Laudo NR13 (teste
Quimico e compressores Acidente: Choque hidrostético do




elétrico, incéndio compressor), laudo
e exploséo NR10 (instalagBes

elétricas); laudo
ergonémico NR17

Falta de LesGes, Batida e treinamentos.

. Ergonémico/ equipamento e contra
Retirada da chapa da mesa . treinamento para /prensamento 1 C Menor
Acidente
levantamento das /esmagamento/
chapas contusdo

PROCESSO: Corte de Chapas

Etapa Do Processo

Identificacdo E Caracterizagdo do Dano/Perigo

Avaliacdo De Risco

Gerenciamentos
Necessarios

Perigo Provéaveis Causas Dano antroles SV | FR CR
Existentes
Lesdes, Batida Utilizar carrinhos
Transporte da chapa da sala - Falta ik contra ou outros meios de
; ~ : Ergondmico/ equipamento e
de impresséo até sala de . . /prensamento Il C Menor transporte de
corte Acidente treinamento para Jesmanamento/ teriais: ob
transporte de chapas 9 ~ ma er|a|s,, e
contusao carga maxima de
Falta de Les®es, Batida 25Kg por pessoa;
Preparagdo da chapa e Ergonomico/ tree?rlljgr):;?g toa(?a / re(rzlzgtr;aento I B | Desprezivel P(;oc(:aerg::rir(ljir:;)
fixagdo na mesa de corte Acidente P P P P ~
levantamento das /esmagamento/ Padrao, Inspecdes
chapas contusdo Atualmente Planejadas,
lluminacdo nao sao seguranca, EPI s,
Preparagéo do arquivo de o inadequada para uso apll_cadas smal_lzagao;
~ : Ergonémico/ do computador e Dores de cabeca, | medidas de . Projeto de
corte (Programacéo e ajuste . o ~ | | B | Desprezivel lluminaca
da maquina) Fisico trocas das fresas e irritacéo, Lesdes controles uminagao
demais adequado;
equipamentos observar
Ruido intenso Perda auditiva, instrucdes de
emitido pela irritacéo, dores de manuseio e
Fisico/ magquina; Falta de cabecga, stress; armazenagem de
Corte Acidente/ protecao e Acidente: Iv | C Sério produtos quimicos
Quimico isolamento nas areas Amputacéo de utilizados na
de corte, poeira membros, manutencéo da
excessiva, falta de Choque elétrico, maquina (Graxas e
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manutencgédo do incéndio e
compressor explosao;
Inalacdo de Po

Falta de Lesbes, Batida
. Ergonémicol equipamento e contra
Retirada da chapa da mesa Acidente / treinamento para /prensamento
de corte e limpeza da mesa Quimico levantamento das /esmagamento /
chapas; poeira contusao;
excessiva Inalacéo de P6
Lesbes; Batida
Transporte do produto - I_:alta de contra
cortado até a mesa de Ergo_nomlco/ equipamento e /prensamento/
. . . Acidente treinamento para
limpezal/inspecdo/embalagem esmagamento/

transporte de chapas =
contuséo

Il C Menor

Il C Menor

lubrificantes);
Laudo NR13 (teste
hidrostatico do
compressor), laudo
NR10 (instalacdes
elétricas); laudo
ergondmico NR17
e treinamentos

PROCESSO: Montagem

Etapa Do Processo

Identificacdo E Caracteriza¢cdo do Dano/Perigo

Avaliacéo De Risco

Gerenciamentos

Necessarios
Perigo Provaveis Causas Dano Co_ntroles SV | FR CR
Existentes
Perda auditiva, Adotar
Ruido e poeira irritacdo, dores de Procedimento
Fisico/ emitidos pela serra cabeca, stress; Atualmente Operacional
Corte das ripas de Pinus Quimico/ circular, postura Amputacéo de N30 S30 v | C Sério Padrao, Inspecdes
Acidente inadequada, risco de membros, avlicadas Planejadas,
choque elétrico Choque elétrico, mgdidas de seguranca, EPl's
oo et "conros sesuades
Grampear estrutura Erggiré(;?\qtlg()/ 50 d(re]gur;n;;)s:dora Lesao por objeto I C Menor Projeto de
P perfurocortantes lluminacdo
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Revestimento externo

Ergonémico/

Postura inadequada/
uso de grampeadora

Stress fisico e
mental, lesdo por

n Acidente/ _ pnegmatlca/ objeto
papeldo/espuma Quimico estiletes; uso de cola | perfurocortantes,
spray (FISPQ - irritacéo olhos e

Anexo Il) pele.

Colocacéo da capa externa

Ergon6mico/

Postura inadequada/
uso de grampeadora

Stress fisico e
mental; lesao por

Moderado

Acidente = ; objeto
pneumética/ estiletes

perfurocortantes
Falta de LesGes, Batida

Ergondmico/ equipamento e contra

Envio para Mesa de Inspecéo 9ol treinamento para /prensamento
Acidente
transporte dos /esmagamento/
produtos contuséo

Menor

Menor

adequado;
observar
instrucdes de
manuseio e
armazenagem de
produtos quimicos
utilizados na
colagem da
estrutura (FISPQ
Anexo Il); Protecdo
de Maquinas
NR12, laudo NR10
(instalagdes
elétricas); laudo
ergonémico NR17
e treinamentos.
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PROCESSO: Limpeza/lnspe¢do/Embalagem priméria

Identificacdo E Caracterizacdo do Dano/Perigo

Avaliagdo De Risco

Gerenciamentos

Etapa Do Necessarios
Processo . . Controles
Perigo Provaveis Causas Dano Existentes SV FR CR
Postura Inadequada; Lesao, stress fisico e
L|mpezz_:1 do Ergondmico/ Trabalho_ rep(jtmvo, mental, (ljo.res ~de
material : lluminagéo cabeca, irritacéo, 1] C Moderado
Acidente ~ :
cortado Inadequada, Uso de leséo por objeto
lixas e estiletes perfurocortantes
Postura madqugda/ Les3o, stress fisico e Adotar I_Drocedlmepto
P Trabalho repetitivo/ Operacional Padrao,
Ergonémico/ o mental, dores de ~ .
Montagem oy lluminag&o S 11 C Moderado | Inspecdes Planejadas,
Quimico . cabega, irritagéo, .
Inadequada; Uso de Irritacio olhos e pele segurancga, EPI's
cola de Contato & P Atualmente adequados,
Postura inadequada/ Lesdo. stress fisico e nao sao sinalizacdo; Projeto de
Inspecéo Ergondmico Trabalho repetitivo/ men,tal dores de aplicadas I B Menor lluminagéo adequado;
visual 9 lluminacéo cabe é irritacso medidas de observar instrucées de
Inadequada Ga, & controles manuseio e
Postura inadequada/ Lesdo, stress fisico e armazenagem de
Embalagem Ergondmico/ Trabalho repetitivo/ mental, dores de produtos quimicos;
Primé?ia gcidente lluminacéao cabecga, irritacao, I B Menor laudo ergonémico
Inadequada/ Uso de lesdo por objeto NR17 e treinamentos.
grampeadores perfurocortantes
Falta de equipamento | Les0Oes, Batida contra
Envio para Ergonémico/ e treinamento para /prensamento
. . Il B Menor
conferencia Acidente transporte dos /esmagamento/
produtos contusao




PROCESSO: Estoque de Produto Acabado
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Identificacdo E Caracterizacdo do Dano/Perigo

Avaliagédo De Risco

Gerenciamentos
Necessarios

Etapa Do
Processo Perigo Provaveis Causas Dano antroles SV | FR CR
Existentes
Postura inadequada/
Trabalho repetitivo/
Recebimento e lluminacéo Leséo, stress fisico e
armazenagem | Ergonémico Inadequada; mental, dores de Il B Menor
de produtos Treinamento para cabega, irritacdo
levantamento e
transporte de produtos
Postura inadequada/ Adotar Procedimento
Trabalho repetitivo/ Operacional Padrao,
Organizacgéo lluminagao Leséo, stress fisico e Atualmente Inspecdes Planejadas,
para facilitar Ergondémico/ | Inadequada/ Risco de mental, dores de nao sao seguranca, EPl's
. ~ . } R . 1] C Moderado S
localizagéo Acidente gueda (escadas); cabeca, irritacao, aplicadas adequados, sinalizacao;
dos produtos Treinamento para lesdo por queda medidas de Projeto de lluminacéo
levantamento e controles adequado; laudo
transporte de produtos ergondémico NR17 e
Postura inadequada/ treinamentos.
Trabalho repetitivo/
. lluminagéo Leséo, stress fisico e
RELIEOEEI Ergondmico/ | Inadequada/ Risco de mental, dores de
produtos em : : L 11 C Moderado
; Acidente gueda (escadas); cabecga, irritacdo,
prateleiras : =
Treinamento para lesé@o por queda
levantamento e
transporte de produtos



PROCESSO: Conferencia de pedidos e embalagem coletiva

Identificacdo E Caracterizacdo do Dano/Perigo

Avaliagdo De Risco

Gerenciamentos

Etapa Do Necessarios
Processo . I Controles
Perigo Provaveis Causas Dano Existentes SV FR CR
Postura inadequada/
Conferencia Trabalho repetitivo/
dos pedidos lluminagéo Lesao, stress fisico e
de acordo com | Ergondmico Inadequada; mental, dores de Il B Menor
a Ordem de Treinamento para cabeca, irritacao .
Producéo levantamento e gdc:fgcfgggfg:?ﬁgéo
transporte de produtos pera S
" Atualmente Inspecdes Planejadas,
Postura inadequada/ = = .
” nao sao seguranca, EPI's
Colocar Trabalho repetitivo/ . S
L - - aplicadas adequados, sinalizacao;
produtos em lluminagdo Lesdo; stress fisico e didas d iot0 de lluminacs
caixas Ergondmico Inadequada,; mental, dores de mecdidas de ] B Menor Projeto de lluminagdo
coletivas de Treinamento :alra cabe i:i irritacéo Goitrales COIEGLERIe; (IR0
transporte Ievantamentg e w ¢ SpenimlEs N €
P treinamentos.
transporte de produtos
Falta de equipamento | Lesdes; Batida contra
Encaminhar a | Ergonémico/ e treinamento para /prensamento
. o . Il C Menor
expedicéo Acidente transporte dos /esmagamento/
produtos contusao




PROCESSO: Expedicéo
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Identificacdo E Caracterizacdo do Dano/Perigo

Avaliagdo De Risco

Gerenciamentos

Etapa Do Necessarios
Processo Perigo Provaveis Causas Dano antroles SV | FR CR
Existentes
Contato com Postura inadequada/ skt Siess s @
transportadora ~ Trabalho repetitivo/ '
~ Ergonémico . mental, dores de Il B Menor
e cotacao de lluminagéo cabeca. irritacio
valores Inadequada & & Adotar Procedimento
Postura inadequada/ Operacional Padrao,
Trabalho repetitivo/ Atualmente Inspe¢des Planejadas,
Identificagéo e lluminag&o Les&o, stress fisico e néo séo seguranca, EPI's
armazenamento | Ergondémico Inadequada; mental, dores de aplicadas I B Menor adequados,
dos volumes Treinamento para cabeca, irritacao medidas de sinalizacédo; Projeto de
levantamento e controles lluminagdo adequado;
transporte de produtos laudo ergondémico
Envio dos Falta de equipamento | Lesdes; Batida contra NR17 e treinamentos.
Ergonémico/ e treinamento para /prensamento
volumes para ; ] C Menor
Acidente transporte dos /esmagamento/
transportadoras ~
produtos contuséo

Tabela 8 - Planilha APR - Setor Router e Pufe.

Fonte: Autora, 2016.
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45 RECOMENDACOES

Para Coértes (2006), um ambiente seguro é pré-condicdo para que as
pessoas trabalhem com tranquilidade. Resultados significativos comegam a acontecer
guando uma massa critica do efetivo da fabrica esta treinada, e de forma eficaz,
aplicando processos que incluam o comportamento seguro. Quando as pessoas sao
complacentes com os comportamentos de risco, 0os bons resultados ndo aparecem.
Por outro lado, quando o0s comportamentos Sdo seguros, com empregados
conscientes do cuidado que devem ter com eles e com seus colegas, resultados
melhores sdo obtidos. Dessa forma, é importante proporcionar a integracdo do
processo de comportamento seguro no sistema de gestdo da seguranca e meio
ambiente para observar os comportamentos de risco existentes na organizacao e
reagir de modo a enfatizar os comportamentos seguros. Para se buscar a melhoria
continua em seguranca do trabalho é preciso vencer as barreiras existentes, pois as
mudancgas normalmente aumentam o medo e a ansiedade e tornam as pessoas mais
desconfortaveis. Normalmente um sentimento de possivel perda pode comprometer

um processo de mudanca que somente beneficios traria.

A partir da metodologia aplicada, da observacao direta dos processos de
producdo do setor estudado e conversa com o0s operadores, tornaram visiveis as
condicbes de riscos as quais os trabalhadores estdo expostos onde o simples
cumprimento das normas regulamentadoras, de observancia obrigatoria pelas
empresas, ja sanariam estas deficiéncias mantendo integra a salude e a seguranga

dos trabalhadores e iniciando uma politica de seguranga dentro da empresa.

A planilha APR indicou quais os riscos apresentados pelos processos e 0
grau de risco o que denota a necessidade de uma acdo rapida prioritaria a ser
apresentada aos gestores a fim de conscientiza-los sobre a importancia de adotar uma

politica de seguranca dentro da empresa.
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A empresa se estabeleceu em sua atual sede sem planejamento e se
encontra neste local a 6 meses, ndo possui PPCI (Plano de prevencdo e combate a
incéndios) nem alvara do Corpo de Bombeiros para funcionamento, portanto, ndo tem
extintores instalados e/ou hidrantes em funcionamento. A empresa ndo possui uma
cultura voltada a salude e seguranca do trabalhador. Os gestores, como na maioria
das empresas deste segmento, ndo estdo preocupados com os trabalhadores e sim
com a producéo, e confiam na impunidade decorrente da auséncia de fiscalizacao.
Devido a este fato a empresa também n&o possui 0s principais programas basicos e
obrigatorios referentes a SST, tais como PPRA, PCMSO, LTCAT e apesar de possuir
atualmente 60 funcionarios, ndo constituiu CIPA. Alguns operadores utilizam EPI,

porém nao existe controle e nem treinamento para o uso.

O primeiro passo para sanar 0s riscos € o cumprimento da NR 9 com a
elaboracdo do PPRA (Plano de Prevencao de Riscos Ambientais) e da NR 7 com o
PCMSO (Programa de Controle Médico de Saude Ocupacional).

O PPRA atinge todos os estabelecimentos das empresas que possuem
empregados, independente do tamanho e grau de risco, desde que regidos pela

Consolidacao das Leis do Trabalho (CLT) estabelecida pelo Ministério do Trabalho.

Em virtude da necessidade de orientar as empresas na ado¢éo de medidas
de protecdo aos trabalhadores contra riscos ambientais inerentes ao ambiente de
trabalho, o PPRA foi instituido como programa obrigatdrio, e nele sdo observados os
parametros minimos para resguardar a integridade do trabalhador através da Portaria
3214/78, que teve a sua redacgao alterada pelas Portarias SSST n.° 25, de 29 de
dezembro de 1994, Portaria MTE n.° 1.297, de 13 de agosto de 2014, Portaria MTE
n.° 1.471, de 24 de setembro de 2014.

O APR nos ajudou a identificar os riscos de forma qualitativa, e por meio
do PPRA estes riscos serdo quantificados e com isso sera possivel estabelecer as
acOes necessarias agindo de forma preventiva e de forma a atenuar e/ou eliminar os
riscos descrevendo as a¢des necessarias a serem adotadas pela empresa através de

um cronograma de a¢ao com duracao de um ano.
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De acordo com a NR9 e com a elaboracdo do PPRA, sera feito o
reconhecimento e antecipagédo dos riscos ambientais a que os trabalhadores estao

expostos durante sua jornada de trabalho.

De acordo com o observado na empresa, 0S riscos que apresentam maior

preocupacao sao os fisicos e os quimicos:

Os riscos fisicos devido ao alto nivel de ruido emitido pelas maquinas e as
queixas relatadas pelos operarios, ndo apenas dos setores onde as maquinas
operam, mas também nos setores vizinhos, indicam que, apesar de ndo estar
quantificado, estd préximo ou acima dos limites estabelecidos pela norma e exige

medidas corretivas, assim como a radiagdo néo ionizante emitida pela impressora UV.

Os riscos quimicos devido ao uso de produtos que apresentam
componentes prejudiciais a saude, como a cola de contato, cola spray,
impermeabilizante nano tecnoldgico para tecidos e tintas para impressora UV, sendo
que todos estes produtos exigem cuidado em seu manuseio, assim como 0 uso de
EPI's tais como mascaras e luvas para evitar contato e inalagdo destes produtos.
Estes cuidados estdo descritos nas FISPQ'’s dos produtos anexados a este trabalho
(Anexos I, II, III, IV), documentos dos quais a empresa se quer fazia conhecimento ou
sabia seu significado e importancia. Além do contato constante dos operadores as
poeiras emitidas pelo corte das chapas de MDF e PS o que exige 0 uso constante de

mascaras no periodo laboral.

Abaixo estdo os principais produtos quimicos utilizados nos processos da

empresa.:
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1. Bactericida 2. Adesivo de 3. Colaspray 4. Tinta
contato Impressora UV

Figura 19 - Produtos quimicos utilizados nos processos.
Fonte: Autora, 2016.

O PCMSO esta fundamentado na NR 7, pelas portarias 24 e 25 de
dezembro de 1994, da Secretaria de Seguranca e Saude dos Trabalhadores,
priorizando a promocéo e prevenc¢do da saude dos trabalhadores. Objetiva promover
e preservar a saude dos trabalhadores, e é elaborado e implementado pela empresa,
a partir do PPRA e do PCMAT, com carater de promover prevencao, rastreamento e
diagnéstico precoce dos agravos a saude, relacionados ao trabalho, inclusive de
natureza subclinica, além da constatacdo da existéncia de casos de doencas

profissionais ou danos irreversiveis a saude.

Na industria moveleira parte do trabalho € manual, enquanto varios
segmentos sdo mecanizados. Os processos manuais na fabricacdo de moveis e
objetos em MDF/PS da empresa objeto de estudo, em sua maioria, se enquadra como
trabalho manual e repetitivo, 0 que pode gerar lesdo por esforco repetitivo,
levantamento e transporte manual de cargas, e postura inadequada durante o periodo
laboral. Devido a este fato o cumprimento da NR17, sobre Ergonomia publicada
através da Portaria GM n.° 3.214, de 08 de junho de 1978 e tendo sua redacao
alterada pelas portarias Portaria MTPS n.° 3.751, de 23 de novembro de 1990, Portaria
SIT n.° 08, de 30 de marco de 2007, Portaria SIT n.° 09, de 30 de marco de 2007,
Portaria SIT n.° 13, de 21 de junho de 2007. Esta Norma Regulamentadora visa a
estabelecer parametros que permitam a adaptacdo das condi¢cdes de trabalho as
caracteristicas psicofisiologicas dos trabalhadores, de modo a proporcionar um

maximo de conforto, seguranca e desempenho eficiente.
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Tendo como referéncia a NR17, sugere-se a elaboracdo do Laudo ou
Analise Ergondmica, que € um documento que mostra os riscos ergondmicos do
objeto, do posto ou do profissional. Este laudo € obrigatério a todas as empresas que
possuem empregados, cujas atividades ou operacdes os expdem a riscos, que por
sua natureza ou métodos de trabalho, impliguem em esforcos de levantamento,
transporte e descarga individual de materiais, ou outros que exigem postura forcada
e ainda, esforcos repetitivos. Esta norma também estabelece as diretrizes e
fundamentos do projeto de iluminacéo interna adequado e que atenda a norma no que
diz respeito a luminancia nos postos de trabalho de forma a trazer conforto visual

durante a atividade laboral.

Devido ao uso de material inflamavel assim como materiais combustiveis
como matéria prima na confec¢do dos produtos contidos no portfélio da empresa,
torna-se de suma importancia adotar medidas de controle e combate a incéndio assim
como treinamento de combate a incéndios, algo que hoje ndo é adotado pela empresa
gue acaba expondo seus funcionarios ao risco diario e iminente de incéndio, o que
pode custar muitas vidas, pois 0s extintores existentes encontravam-se vencidos e
trancados em uma saleta (Figura 19) nas dependéncias da empresa e os hidrantes,
dois no total, ndo estavam ligados e a bomba hidraulica com defeito e seu acesso
obstruido. (Figura 20).

A NR-23 declara que “Todos os empregadores devem adotar medidas de
prevencdo de incéndios, em conformidade com a legislacdo estadual e as normas

técnicas aplicaveis”.

Considerando o que dispde a NR-23, os estabelecimentos comerciais (que
possuem empregados em seus quadros de trabalho) precisam implantar e seguir as

normas aplicaveis de combate a incéndio.
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Figura 20 — Extintores
Fonte: Autora, 2016.

Figura 21 - Hidrante com acesso obstruido
Fonte: Autora, 2016.

A seguranca nas instalacdes elétricas é de suma importancia devido ao
maquinario pesado utilizado nos processos da empresa. Como recomendacao
primordial, sugere-se a implantacdo de um programa de manutengdo anual que
estabeleca uma rotina especifica para cada componente do sistema elétrico, de
maneira que se mantenha a integridade da instalacdo e a adequacdo da mesma as
normas técnicas, em especial as NBR- 5410, NBR-5419 e NR-10.

Entre as exigéncias da Norma Regulamentadora n°® 10, estabelecida
através da Portaria MTb n.° 3.214, de 08 de junho de 1978 e atualizada através das
portarias SSMT n.° 12, de 06 de junho de 1983, Portaria MTE n.° 598, de 07 de
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dezembro de 2004, Portaria MTPS n.° 508, de 29 de abril de 2016, do Ministério do
Trabalho e Emprego, esta o laudo técnico das instalacfes elétricas, que a empresa

deve manter a disposicao da fiscalizacao.

De acordo com a NR10:

10.3.2.7.1 — Deve ser fornecido um laudo técnico ao final de trabalho de
execucado, reforma ou ampliacdo de instalagGes elétricas, elaborado por
profissional devidamente qualificado e que devera ser apresentado pela
empresa, sempre que solicitado pelas autoridades competentes. (BRASIL,
1978)

O maquinério usado pela empresa exige 0 uso de compressores para seu
funcionamento. Estes compressores, trés no total (figuras 21), estdo instalados na
parte externa do galpao, evitando maiores danos devido ao risco de explosao, porém,
nunca foram realizados pela empresa os testes exigidos pela NR13 estabelecida pela
Portaria GM n.° 3.214, de 08 de junho de 1978 e alterada pelas portarias Portaria
SSMT n.° 12, de 06 de junho de 1983, Portaria SSMT n.° 02, de 08 de maio de 1984,
Portaria SSST n.° 23, de 27 de dezembro de 1994, Portaria SIT n.° 57, de 19 de junho
de 2008 e Portaria MTE n.° 594, de 28 de abril de 2014, do Ministério do Trabalho que
trata de “Vasos ou Recipientes sob Pressao” e determina que o empregador deve
realizar controle periédico dos riscos ambientais existentes nos locais de trabalho,

bem como delimitar as areas perigosas.

Todo cilindro ou vaso compressor que € submetido a variacdes de presséo
repetidas vezes, durante um espaco curto de tempo, corre o risco de fadigar o material
do vaso, e por conta disto a NR13 regulamenta as inspec8es nos vasos ou recipientes

de pressao.

De acordo com a NR13, o teste hidrostatico € realizado para a verificacao
e manutencéo da seguranca dos vasos compressores, e apos o teste deve ser emitido
um laudo da avaliacdo que devera ser atualizado regularmente. O Ministério do
Trabalho e Previdéncia Social exige a inspecdo anualmente para vasos novos e

usados, e teste completo a cada cinco anos.
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Compressor 1 Compressor 2 Compressor 3

Sirded® .|

Figura 22 - Compressores 1,2 e 3.

Descricdo dos Compressores:

Compressor 1 — 7,4 pés/min, 1 cilindro, motor monofasico de 1,5 HP com

capacidade para 50 litros, presséo de 140Ibf/pol?2, marca SCHULZ.

Compressor 2 — 10 pés/min, 2 cilindros, motor monofasico de 2HP com

capacidade para 100 litros, presséao de 140Ibf/pol2, marca SCHULZ.

Compressor 3 - 10 pés/min, 2 cilindros, motor monofasico de 2HP com

capacidade para 100 litros, presséao de 140Ibf/pol?, marca PRESSURE.

A empresa utiliza um maquinario pesado, tais como fresa Router,
impressora UV, serra circular, calandra, prensa hidraulica e devido a isso sugere-se
gue a empresa atenda o que dispbe a NR12, embasada legalmente nos artigos 184 a
186 da CLT e publicada através da Portaria MTb n.° 3.214, de 08 de junho de 1978 e
teve sua redacao modificada através das Portarias SSST n.° 12, de 06 de junho de
1983, Portaria SSST n.° 13, de 24 de outubro de 1994, Portaria SSST n.° 25, de 28
de janeiro de 1996, Portaria SSST n.° 04, de 28 de janeiro de 1997, Portaria SIT n.°
197, de 17 de dezembro de 2010, Portaria SIT n.° 293, de 08 de dezembro de 2011,
Portaria MTE n.° 1.893, de 09 de dezembro de 2013, Portaria MTE n.° 857, de 25 de
junho de 2015, Portaria MTPS n.° 211, de 09 de dezembro de 2015 e Portaria MTPS
n.° 509, de 29 de abril de 2016, normas que orientam a fiscalizacdo e vem sendo

utilizada pelos fiscais do Ministério do Trabalho e Emprego.

A NR12 estabelece os procedimentos e condi¢cdes obrigatérios nos locais

destinados a maquinas e equipamentos, como piso, areas de circulacéo, dispositivos
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de partida e parada, normas sobre protecdo de maquinas e equipamentos, bem como
manutencao e operacdo das mesmas. Estes itens n&o sédo atendidos pela empresa,
por considera-los limitadores da producdo, e por isso as maquinas funcionam
“abertas” com seus sensores desligados e os operadores tem total aceso as areas de

corte e operagdo sem qualquer seguranga, 0 que gera um risco eminente de acidente

grave com amputacao de membros, como exemplificado na figura 22, abaixo.

= L

Figura 23 - Operador segurando a chapa durante processo de corte.

Conforme NR-12 (BRASIL, 1978):

12.3. Normas sobre prote¢do de maquinas e equipamentos.

12.3.1. As maquinas e 0s equipamentos devem ter suas transmissées de
forcas enclausuradas dentro de sua estrutura ou devidamente isoladas pér
anteparos adequados. (112.017-4/ 12)

12.3.2. As transmiss@es de forca, quando estiverem a uma altura superior
a 2,50m (dois metros e cinquenta centimetros), podem ficar expostas,
exceto nos casos em que haja plataforma de trabalho ou areas de

circulacdo em diversos niveis. (112.018-2 / 12)



76

12.3.3. As maquinas e os equipamentos que oferecam risco de ruptura de
suas partes, projecdo de pegas ou partes destas, devem ter os seus
movimentos, alternados ou rotativos, protegidos. (112.019-0/ 12)

12.3.4. As maquinas e os equipamentos que, no seu processo de trabalho,
lancem particulas de material, devem ter protecdo, para que essas

particulas ndo oferecam riscos. (112.020-4 / 12)

12.3.5. As maquinas e 0s equipamentos que utilizarem ou gerarem
energia elétrica devem ser aterrados eletricamente, conforme previsto na
NR 10. (112.021-2/12)

12.3.6. Os materiais a serem empregados nos protetores devem ser
suficientemente resistentes, de forma a oferecer protegdo -efetiva.
(112.022-0/11)

12.3.7. Os protetores devem permanecer fixados firmemente a maquina,
ao equipamento, piso ou a qualquer outra parte fixa, por meio de
dispositivos que, em caso de necessidade, permitam sua retirada e
recolocacgédo imediata. (112.023-9 / I1)

12.3.8. Os protetores removiveis sé podem ser retirados para execugao
de limpeza, lubrificagcdo, reparo e ajuste, ao fim das quais devem ser

obrigatoriamente, recolocados. (112.024-7 / 11).

De acordo com o CNAE (Classificacdo Nacional de Atividade Econbémica)
da empresa e o que determina a NR5, torna-se obrigatério para empresa a
constituicdo de CIPA - Comissao Interna de Prevencdo de Acidentes, publicada
através da Portaria GM n.° 3.214, de 08 de junho de 1978 e atualizada pelas Portarias
SSMT n.° 33, de 27de outubro de 1983, Portaria SSST n.° 25, de 29 de dezembro de
1994, Portaria SSST n.° 08, de 23 de fevereiro de 1999, Portaria SSST n.° 15, de 26
de fevereiro de 1999, Portaria SSST n.° 24, de 27 de maio de 1999, Portaria SSST
n.° 25, de 27 de maio de 1999, Portaria SSST n.° 16, de 10 de maio de 2001, Portaria
SIT n.° 14, de 21 de junho de 2007, Portaria SIT n.° 247, de 12 de julho de 2011.

De acordo com a NR5 (BRASIL,1978):

5.1 A Comisséo Interna de Prevencdo de Acidentes - CIPA - tem como
objetivo a prevencdo de acidentes e doencas decorrentes do trabalho, de
modo a tornar compativel permanentemente o trabalho com a preservagéao

da vida e a promocédo da saude do trabalhador.
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5.2. Devem constituir CIPA, por estabelecimento, e manté-la em regular
funcionamento as empresas privadas, publicas, sociedades de economia
mista, 6rgdos da administracé@o direta e indireta, instituicdes beneficentes,
associagfes recreativas, cooperativas, bem como outras instituicbes que

admitam trabalhadores como empregados.

Hoje, a CIPA se constitui como um dos mais importantes mecanismos de
prevencao de acidentes e doencas decorrentes do trabalho dentro das empresas, com
objetivo de tornar compativel o trabalho com a preservacao da integridade fisica e a
salide do trabalhador. E uma exigéncia legal, e sua composicdo e funcionamento é
determinada por esta norma de acordo com a atividade da empresa e o nimero de

empregados em atividade no estabelecimento.

5 CONSIDERACOES FINAIS

Neste capitulo serdo apresentadas as consideracgdes finais a respeito da
andlise dos dados obtidos através da aplicacdo das técnicas propostas para
diagnosticar as condicbes de salde e seguranca do trabalho no setor estudado,

buscando atender os objetivos propostos.

5.1 QUANTO AO OBJETIVO GERAL E ESPECIFICOS DA PESQUISA

Em um momento delicado no que diz respeito a situacdo politica e
econbmica a qual o pais atravessa, a necessidade de se reduzir custos é de suma
importancia para a sobrevivéncia das empresas, e dentro deste cenario, € um desafio
tanto para a sociedade quanto para as empresas seguirem o caminho da seguranca
ja que a tendéncia € a de colocar estas questdes de lado e focar em producédo e no

lucro.
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Como a reducéo dos custos pelas empresas reflete diretamente na reducao
das ofertas de emprego, 0s que estdo empregados se veem obrigados a se adaptar
as condicOes de trabalho desfavoraveis visando a manutencdo de seus empregos, e
esta adaptabilidade, muitas vezes, afeta negativamente o trabalhador, cenario este

visivel na empresa estudada.

Mediante a analise tedrica e aos aspectos levantados sobre a seguranca
do trabalho e apresentados ao longo deste trabalho, conseguiu-se demonstrar com
uma abordagem qualitativa, 0 método APR, as deficiéncias da empresa no que diz
respeito a salde e seguranca, que expde os trabalhadores da empresa a diversos
riscos ja detalhados em outro capitulo deste trabalho. O material produzido pela
aplicacdo da metodologia indica os caminhos que a empresa precisa tomar para
reduzir os riscos e a frequéncia dos acidentes, estabelecendo de fato uma politica de

seguranca dentro da empresa.

Durante todo o desenvolvimento do trabalho foram observados muitos
pontos falhos na empresa, tanto em questées de SST quanto nos processos de
producao do setor estudado, o que pode ser observado pelas técnicas e metodologias

aplicadas.

Buscando melhorias na saulde, seguranca e meio ambiente, foram
analisados, a partir deste estudo de caso, os pontos falhos referentes a SST da
empresa estudada. A coleta de dados no chéo de fabrica contribuiu para a elaboracao
do fluxograma, onde foram identificados processos e subprocessos que forneceram
subsidios para a elaboracao do mapa de riscos e a planilha de APR, que nos mostrou
um panorama geral dos riscos aos quais os trabalhadores estéo expostos diariamente,
e medidas de controle a serem empregadas de modo a minimizar ou eliminar o0s riscos

identificados.

Para minimizar e extinguir os riscos e pontos falhos no processo foram
sugeridas algumas medidas de controle preconizadas pelas NR’s de observancia
obrigatoria pela empresa, de forma a conscientizar os gestores a iniciar uma politica
de segurancga e com isso agir de forma corretiva, reduzindo ou eliminando problemas.
A continuidade deste processo possibilitara melhoria da seguranca, podendo ser

aplicado nas mais variadas situacoes.
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Como estudo de caso a pesquisa conseguiu atingir os objetivos propostos,
e 0 conhecimento produzido podera ser aplicado pela empresa e contribuir para a
mesma alcancar melhores resultados tanto com ganhos de produtividade, quanto em

seguranca que a legislacéo exige.
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ANEXO | = FISPQ COLA SPRAY AMAZONAS

AMAZONAS FISPQ

Em conformidade com NBR 14725:2014

FICHA DE INFORMACOES DE SEGURANCA DE PRODUTOS QUIMICOS

Produto: COLA SPRAY

Revizao: 01 Data: 12/08/2015 FPigma: 1/ 10

1-IDENTIFICACAQ

Nome do produto (nome  COLA SPRAY

comercial j:

Principais usos Colagens de espumas de PU, madeiras, tecidos..
recomendados para

substincia ou mistura:

Nome da empresa: AMAZONAS INDUSTRIA E COMERCIO LTDA

Endereco: ROD. PREFEITO FABIO TALARICO KM 36, CEP: 14406-050, Franca - 3P - Brasil
Telefone para contato: 16-3111-1600

Telefone para 0200-118270

OITET ZEnCIAS:

Fax 16-3111-1600

2 - IDENTIFICACACQ DE PERIGOS

Classificacao de perigo do Aeroesdis - Categoria 2

produto quimico: Corrosac/irritacao & pele - Categoria 2
Lesoes oculares graves (irfitacao ocular - Categoria 2A
Sensibilizacao i pele - Categoria 1
Toxicidade a reproducac - Categoria 2
Toxicidade para drgaos-alvo especificos - Exposicac tnica - Categoria 3
Toxicidade para drgaos-alvo especificos - Exposicac repetida - Categoria 2
Periposo ao ambiente aguatico - Apudo - Cateponia 2
Periposo a0 ambiente aguatico - Cronico - Cateporia 3

Sistema de classificacao Norma ABNT-NBR 14725-2:2009 - versao cormgida 2:2010.

utilizado: Sistema Globalmente Harmomizado pars a Classificacas ¢ Rotulagem de Produtos
Quimicos, ONL.

Chutros perigos que nac O produto nao possal outros perigos.

YOS

classificacan:
Elementos apropriados da rotulagem

Pictogramas:

Palavra de adverténcia: ATENCAQ
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Frases de perigo:

Frases de precancao:

H223 Aerossol inflamavel.

H229 Recipiente pressurizado: pode romper se aquecido.

H315 Provoca irritagao a pele.

H317 Pode provocar reagoes alérgicas na pele.

H319 Provoca irritagao ocular grave.

H336 Pode provocar sonoléncia ou vertigem.

H361 Suspeita-se que prejudique a fertilidade ou o feto.

H373 Pode provocar danos ao sistema nervoso central por exposicao repetida ou prolon-
gada se inalado.

H401 Téxico para os organismos aquaticos.

H412 Nocivo para os organismos aquaticos, com efeitos prolongados.

P202 Nao manuseie o produto antes de ter lido e compreendido todas as precaucoes de
Seguranga.

P210 Mantenha afastado do calor, faisca, chama aberta ou superficies quentes. - Nao
fume.

P211 Nao pulverize sobre chama aberta ou outra fonte de ignicao.

P251 Nao perfure ou queime, mesmo apds o uso.

P264 Lave as maos culdadosamente apds manuseio.

P273 Evite a liberacao para o meio ambiente.

3 - COMPOSICAO E INFORMACOES SOBRE 0S INGREDIENTES

MISTURA

Ingredientes ou impurezas ~ Segredo industrial 1: 30 - 70 %'; (Classificacao: H226; H304; H315; H310; H336; H361;

que contribuem para o
perigo:

H373; H401)

Segredo industrial 2 (CAS 8050-09-7): 10 - 40 %
Acetona (CAS 67-64-1): 10 - 40 %

Segredo industrial 2: < 10 %; (Classificacao: H410})
Segredo industrial 3: < 10 %; (Classificacao: H413)

lEste produto contém como ingredientes as seguintes substincias: Metilciclopentano; N-
hexano.

4 - MEDIDAS DE PRIMEIROS-SOCORROS

Tnalacao:

Contato com a pele:

Os pases podem provocar tontura ou asfixia. Remova a vitima para local ventilado e
a mantenha em repouso muma posicao que nao dificulte a respiracao. Monitore a funcao
respiratoria. Se a vitima estiver respirando com dificuldade, forneca oxigénio. Se necessdrio
aplique respiracao artificial. Consulte um médico. Leve esta FISP().

Em caso de contato do produto na forma pressurizada com a pele, pode ocorrer lesao
ou queimadura por congelamento (frostbite). Lave imediatamente a pele exposta com
quantidade suficiente de Agua. Roupas aderidas a pele devem ser descongeladas com dgua
morna antes de serem removidas. Consulte um médico. Leve esta FISPQ).
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Contato com os olhos:

Ingestao:

Sintomas e efeitos mais
importantes, agudos e
tardios:

Notas para o médico:

Em caso de contato do produto na forma pressurizada com os olhos pode ocorrer lesao ou
queimadura por congelamento (frosthite). Lave imediatamente os olhos com quantidade
suficiente de dgua, mantendo as palpebras abertas. No caso de uso de lentes de contato,
remova-as, se for ficil. Continue enxaguando. Consulte um médico. Leve esta FISP().
Nao aplicavel.

Provoca irritacao a pele com vermelhidao, dor e ressecamento e aos olhos com vermelhidao
e dor. Pode provocar reagoes alérgicas na pele. Pode provocar sonoléncia ou vertigem. A
exposicao repetida pode provocar danos ao sistema nervoso central.

Evite contato com o produto ao socorrer a vitima. Se necessirio, o tratamento sintomético
deve compreender, sobretudo, medidas de suporte como correcao de distirbios hidroele-
troliticos, metabolicos, além de assisténcia respiratéria. Em caso de contato com a pele
nao friccione o local atingido.

5 - MEDIDAS DE COMBATE A INCENDIO

Meios de extingao:

Perigos especificos da
mistura ou substancia:

Medidas de protecao da
equipe de combate a
incéndio:

Apropriados: Compativel com pé quimico, didxido de carbono (COa2) e neblina d’agua.
Nio recomendados: Agua diretamente sobre o produto em chamas.

A combustao do produto quimico ou de sua embalagem pode formar gases irritantes e
toxicos como monoxido e didxido de carbono.

Muito perigoso quando exposto a calor excessivo ou outras fontes de ignicao como: fafscas,
chamas abertas ou chamas de fosforos e cigarros, operagoes de solda, limpadas-piloto
e motores elétricos. Os gases podem ser mais densos que o ar, podendo se acumular
em dreas baixas ou confinadas, como bueiros e poroes. Podem deslocar-se por grandes
distiancias provocando retrocesso da chama ou novos focos de incéndio tanto em ambientes
abertos como confinados. Os contéineres podem explodir se aquecidos. A combustao da
embalagem pode formar gases irritantes e toxicos como monoxido e didxido de carbono.
Se a carga estiver envolvida pelo fogo, isolar e evacuar a drea em um ralo minimo de
1600 metros. Utilizar equipamento de protecao respiratoria do tipo autonomo (SCBA)
COIN pressao positiva e vestudrio protetor completo. Contéineres e tangues envolvidos no
incéndio devem ser resfriados com neblina d’agua.

6 - MEDIDAS DE CONTROLE PARA DERRAMAMENTO OU VAZAMENTO

Precaugoes pessoais
Para o pessoal que nao
taz parte dos servigos
de emergéncia:

Para o pessoal de

servigo de emergéncia:

Precaugoes ao meio
ambiente:

Impecga fagulhas ou chamas. Nao fume. Nao togue nos recipientes danificados ou no
material derramado sem o uso de vestimentas adequadas. Evite exposicao ao produto.
Permaneca afastado de dreas baixas, tendo o vento pelas costas. Utilize equipamento de
protecao individual conforme descrito na secao 8.

Isole 0 vazamento de fontes de ignicao. Evacue a area, num raio de, no minimo, 100
metros. Mantenha as pessoas nao autorizadas afastadas da drea. Pare o vazamento, se
isso puder ser feito sem risco. Luvas de protecao do fipo neoprene. Sapatos fechados e
vestimenta de protecao adequada. Oculos de protecao contra respingos.

Evite que o gas disperso atinja cursos d’dgua e rede de esgotos.
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Meétodo e materiais para
a contencao e limpeza:

Diferengas na acao de
grandes e pequenos
vazamentos:

Libere o conteiido vagarosamente para a atmosfera. Permaneca a favor do vento. Nao
jogue agua diretamente no ponto de vazamento. Devido a dispersao do produto no am-
biente, recomenda-se que a drea seja ventilada até a liberacao do local. Para destinagao
final, proceda conforme a Secao 13 desta FISPQ.

Nao ha distingao entre as agoes de grandes e pequenos vazamentos para este produto.

7 - MANUSEIO E ARMAZENAMENTO

Medidas técnicas apropriadas para o manuseio

Precaucoes para
manuseio seguro:

Medidas de higiene:

Manuseie em uma drea ventilada ou com sistema geral de ventilacao/exaustao local. Evite
formacao de gases e aerossois. Evite exposicao ao produto, pois os efeitos podem nan
ser sentidos de imediato.Utilize equipamento de protecao individual conforme deserito na
secao 8.

Lave as maos e o rosto cuidadosamente apds o manuseio e antes de comer, beber, fumar
ou ir ao banheiro. Roupas contaminadas devem ser trocadas e lavadas antes de sua
reutilizacan. Remova a roupa e o equipamento de protecao contaminado antes de entrar
nas dreas de alimentacao.

Condigoes de armazenamento seguro, incluindo qualquer incompatibilidade

Prevencao de incéndio e
explosao:

Condigoes adequadas:

Materiais adequados para
embalagem:

Materiais inadequados
para embalagem:

Mantenha afastado do calor, faisca, chama aberta e superficies quentes. - Nao fume. Man-
tenha o recipiente hermeticamente fechado. Aterre o vaso contentor e o receptor do pro-
duto durante transferéncias. Utilize apenas ferramentas anti-faiscante. Evite o acimulo
de cargas eletrostaticas. Utilize equipamento elétrico, de ventilagao e de iluminacao a
prova de explosao.

Armazene em local bem ventilado e longe da luz solar. Mantenha o recipiente fechado.
Manter armazenado em temperatura ambilente que nao exceda 35°C.

Nao € necessaria adicao de estabilizantes e antioxidantes para garantir a durabilidade do
produto.

Embalagem metalica

Embalagem de isopor

8 - CONTROLE DE EXPOSICAO E PROTECAO INDIVIDUAL

Parametros de controle
Limites de exposigao
ocupacional:

-Acetona:

LT (NR-15, 1978): 780 ppm

TLV - TWA (ACGIH, 2012): 200 ppm

TLV - STEL (ACGIH, 2012): 500 ppm.

-N-hexano:

TLV - TWA (ACGIH, 2012): 50 ppm

-Resina de vareta (eletrodo arame) de solda, produtos da decomposigao térmica (breu):
Exposicao por qualquer via deve ser cuidadosamente controlada aos nivels mais baixos
possivels.
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Indicadores bioldgicos:

Ontros limites e valores:
Medidas de controle de
engenharia:

-Acetona:

BEI (ACGIH, 2012): Acetona na urina: 50 mg/L (final da jornada). Ne

-N-hexano:

BEI (ACGIH, 2012): 2 5-hexanodiona (sem hidrélise) na urina (com hidrélise): 0,4 mg/L
(final da jornada e da semana).

IBMP (NR-7, 1998): 2.5 hexanona na urina: 5 mg/g de creatinina (final do 1iltimo dia de
jornada de trabalho. Recomenda-se evitar a primeira jornada da semana e recomenda-se
iniciar a monitorizacao apos 1 (um) meés de exposicao). EE

Observagoes:

Ne: O determinante nao é especifico, sendo também observado depois da exposicao a
outras substancias quimicas.

B: O determinante pode estar presente em amostras biologicas coletadas de pessoas que nao
foram ocupacionalmente expostas em uma concentracao que poderia afetar a interpretagao
do resultado. Tals concentragoes basais estao incorporadas no valor do BEL

Sq: O determinante € um indicador de exposicao a substancia quimica, mas a interpretagao
quantitativa da medida é imprecisa. Este determinante deve ser usado como teste de
triagem, se um teste quantitativo nao for viavel: ou como teste de confirmacao, se o teste
quantitativo nao for especifico e a origem do determinante estiver em questao.

EE: O indicador biol6gico é capaz de indicar uma exposicao ambiental acima do limite de
tolerdneia, mas nao possul, isoladamente, significado clinico ou toxicolégico proprio, ou
seja, nao indica doenga, nem estd associado a um efeito ou disfuncao de qualquer sistema
biologico.

Nao estabelecidos.

Promova ventilacao mecanica e sistema de exaustao direta para o meio exterior. Estas
medidas auxiliam na redugao da exposicao ao produto.

Medidas de protecao pessoal

Protegao dos olhos/face:
Protecao da pele e do
corpo:

Protegao respiratdria:
Perigos térmicos:

Oculos de protecac contra respingos.
Sapatos fechados e vestimenta de protecao adequada. Luvas de protecao do tipo neoprene.

Miscara de protegao com filtro para vapores organicos com um pré-filtro para particulados.
Nao apresenta perigos térmicos.

9 - PROPRIEDADES FISICAS E QUIMICAS

Aspecto (estado fisico,
forma e cor):

Odor e limite de odor:
pH:

Ponto de fusao,/ponto de
congelamento:

Ponto de ebulicao inicial
e faixa de temperatura de
ebuligao:

Ponto de fulgor:

Taxa de evaporacao:
Inflamabilidade (s6lido;
gas):

Liquido Ambar Claro

Caracteristico
Nao disponivel
Nao aplicavel.

Nao aplicavel.
< 23°C (vaso fechado)

Nao aplicavel.
Nao aplicavel.
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Limite inferior /superior
de inflamahilidade oun
explosividade:

Pressao de vapor:
Densidade de vapor:
Densidade relativa:
Soluhilidade(s):
Coeficiente de partigao -
n-octanol/dgua:
Temperatura de
autoignicao:
Temperatura de
decomposicao:
Viscosidade:

Outras informacoes:

Nao aplicavel.

Nao aplicavel

Nao aplicavel

0.8a095

Imiscivel em dgua. Solivel em solventes organicos alifaticos e cetonas.
Nao aplicavel.

Nao aplicavel.
Nao aplicavel.

Nao aplicavel.
Nao aplicavel.

10 - ESTABILIDADE E REATIVIDADE

Estabilidade e
reatividade:
Possibilidade de reacoes
perigosas:

Condicoes a serem
evitadas:
Materiais incompativeis:

Produtos perigosos da
decomposicao:

Produto estavel em condigoes normais de temperatura e pressao.

N-hexano: O contato com tetrdxido de nitrogénio forma mistura explosiva a 28°C. O
vapor da substinecia forma uma mistura explosiva em contato com o ar. Acetona: O
produto pode inflamar em contato com agentes oxidantes fortes e dcidos fortes.
Temperaturas elevadas. Fontes de ignicao. Contato com materials incompativeis.

:icidos_. agentes oxidantes, aminas, bases, halogénios, perdxado de sidio e tetroxido de

nitrogénio.
Nao sao conhecidos produtos perigosos da decomposigao.

11 - INFORMACOES TOXICOLOGICAS

Toxicidade aguda:
Corrosao/irritagao a pele:
Lesoes oculares

graves /irritacao ocular:
Sensibilizacao respiratoria
ou a pele:
Mutagenicidade em
células germinativas:
Carcinogenicidade:
Toxieidade a reproducao:

Nao é esperado que o produto apresente toxicidade aguda.
Provoca irritagao a pele com vermelhidao, dor e ressecamento.
Provocea irritagao ocular grave com vermelhidao e dor.

Pode provocar reacoes alérgicas na pele.
Nao é esperado que o produto apresente sensibilizagao respiratoria.

Nao é esperado que o produto apresente mutagenicidade em células germinativas.

Nao € esperado que o produto apresente carcinogenicidade.
Suspeita-se que prejudique a fertilidade ou o feto.
Informacao referente ao:

-N-hexano:

Estudos realizados em ratos relataram que a substincia provoca lesoes testiculares.
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Toxicidade para
orgaos-alvo especificos -
EeXpPOsigan 1nica:

Toxicidade para
drgaos-alvo especificos -
exposicao repetida:

Perigo por aspiracao:

Pode provocar sonoléncia ou vertigem podendo ocasionar tontura e nausea.
Informacao referente ao:
-Acetona e N-hexano:

Em elevadas concentragoes pode provocar hipotensao, taquicardia, vasodilatacao, tontu-
ras, incoordenacao, cefaleia, confusao, estupor e coma.

Pode provocar danos ao sistema nervoso central por exposicao repetida ou prolongada se
malado.

Informacao referente ao:

-N-hexano:

Estudo epidemiologico demonstrou incidéncia significativa de casos de disturbios neu-

rologicos e alteracoes nas funcoes motoras trabalhadores expostos & substincia por
via inalatoria.
Nao é esperado que o produto apresente perigo por aspiracao.

12 - INFORMACOES ECOLOGICAS

Efeitos ambientais, comportamento e impactos do produto

Ecotoxicidade:

Persisténcia e
degradabilidade:
Potencial bioacumulativo:
Mohilidade no solo:
Outros efeitos adversos:

Apresenta toxicidade aguda para a vida aquéatica podendo ser nocivo a longo prazo.
Informacao referente ao:
-Segredo industrial 1:

CEso (Daphnia sp, 48h): 4,45 mg/L
CErso (Algas verdes, 72h): 5,1 mg/L
CLao (Peixes, 96h): 7.1 mg/L
-N-hexano:

CLao (Pimephales promelas, 96h): 2,5 mg/L

Em funcao da auséncia de dados, espera-se que o produto apresente persisténcia e nao
seja rapidamente degradado.

Nao é esperado potencial bioacumulativo em organismos aquaticos.

Nao determinada.

Nao sao conhecidos outros efeitos ambientals para este produto.

13 - CONSIDERACOES SOBRE DESTINACAO FINAL

Métodos recomendados para destinagao final

Produto:

Restos de produtos:

Embalagem usada:

O tratamento e a disposicao devem ser avaliados especificamente para cada produto. De-
vem ser consultadas legislacoes federais, estaduais e municipais, dentre estas: Lei n®12.305,
de 02 de agosto de 2010 (Politica Nacional de Residuos Sélidos).

Manter restos do produto em suas embalagens originais e devidamente fechadas. O des-
carte deve ser realizado conforme o estabelecido para o produto.

Nao rentilize embalagens vazias. Estas podem conter restos do produto e devem ser
mantidas fechadas e encaminhadas para descarte apropriado conforme estabelecido para
o produto.

14 - INFORMACOES SOBRE TRANSPORTE

Regulamentagoes nacionais e internacionais
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Produto: COLA SPRAY
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Terrestre: Resolugao n® 420 de 12 de Fevereiro de 2004 da Agéncia Nacional de Transportes Terrestres
(ANTT), Aprova as Instrugoes Complementares eo Requlamento do Transporte Terrestre
de Produtos Perigosos e suas modificacdes.

Niimero ONU: 1950

Nome apropriado para AEROSSOIS

embarque:

Classe oun subclasse de 2.1

risco principal:

Classe ou subclasse de NA

risco subsidiario:

Nimero de risco: 23

Grupo de embalagem: NA

Hidrovidrio:

Numero ONU:

Nome apropriado para
embarque:

Classe on subclasse de
risco principal:

Classe ou subclasse de
risco subsididrio:
Grupo de embalagem:
EmS:

Perigo ao meio ambiente:

Aéreo:

Nimero ONU:

Nome apropriado para
embarque:

Clasze ou subclasse de
risco principal:

Classe ou subclasse de
risco subsididrio:
Grupo de embalagem:

DPC - Diretoria de Portos e Costas (Transporte dguas brasileiras)

Normas de Autoridade Maritima (NORMAM)

NORMAM 01/DPC: Embarcacoes Empregadas na Navegagao em Mar Aberto
NORMAM 02/DPC: Embarcacoes Empregadas na Navegagao Interior

IMO - “International Maritime Organization” (Organizacao Maritima Internacional)
International Maritime Dangerous Goods Code (IMDG Code).

1950

AEROSOLS

21
NA

NA

F-D.S5-U

O produto nao € considerado poluente marinho.

ANAC - Agencia Nacional de Aviacao Civil - Resolugao n°120 de 8 de dezembro de 2009.
RBAC N°175 - (REGULAMENTO BRASILEIRO DA AVIACAO CIVIL) - TRANS-
PORTE DE ARTIGOS PERIGOSOS EM AERONAVES CIVIS.

IS N= 175-001 - INSTRUCAO SUPLEMENTAR - IS

ICAO - “International Civil Aviation Organization” (Organizacao da Aviagao Civil Inter-
nacional) - Doc 9284-NA /005

IATA - “Infernational Air Transport Association” (Associagao Internacional de Trans-
porte Aéreo)

Dangerous Goods Regulation (DGR).

1950

AEROSOLS

21
NA

NA
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FICHA DE INFORMACOES DE SEGURANCA DE PRODUTOS QUIMICOS

Produto: COLA SPRAY

Revisao: 01 Data: 12/08/2015 Pagina: 9/ 10

15 - INFORMACOES SOBRE REGULAMENTACOES

Regulamentagoes Decreto Federal n® 2.657, de 3 de julho de 1998;
especificas para o produto  Norma ABNT-NER 14725:2014;
quitnico: Portaria n® 229, de 24 de maio de 2011 - Altera a Norma Regulamentadora n® 26.

16 - OUTRAS INFORMACOES

Informacgoes importantes, mas nao especificamente descritas s secoes anteriores:

Adverte-se que esta FISP() foi elaborada com base nos atuais conhecimentos sobre 0 manuseio apropriado do produto
e sob as condigoes normais de uso, de acordo com a aplicagao especificada na embalagem. Qualquer outra forma
de utilizagao do produto que envolva a sua combinagio com outros materiais, além de formas de
uso diversas daquelas indicadas, é de responsabilidade do usudrio. Adverte-se que o manuseio de gualquer
substincia quimica requer o conhecimento prévio de seus perigos pelo usudrio. No local de trabalho cabe a empresa
usudria do produto promover o treinamento. Produto com destinagao inica e exclusiva para colagens. Proibida a
venda para menores de 18 anos.

FISP() elaborada em Agosto de 2015,

Textos das Frases de perigo (H) mencionadas na se¢io 3:

H226 Liquido e vapores inflamdveis.

H304 Pode ser fatal se ingerido e penetrar nas vias respiratorias.

H410 Muito téxico para os organismos aquaticos, com efeitos prolongados.
H413 Pode provocar efeitos nocivos prolongados para os organismos aquaticos.

Legendas e abreviaturas:

ACGIH - American Conference of Governmental Industrial Hygienists
BEI - Biological Erposure Inder

CAS - Chemical Abstracts Service

CEso - Concentragao Efetiva 50%

CEr:0 - Concentragao Efetiva na Reproducgao b0%
CLso - Concentracao Letal Mediana

LT - Limite de tolerincia

NR - Norma Regulamentadora

NR-15 - Norma Regulamentadora N° 15

ONU - Organizacao das Nagoes Unidas

STEL - Short Term Erposure Limit

TLV - Threshold limit value

TWA - Time Weighted Average
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Produto: COLA SPRAY

Revisao: 01 Data: 12/08,/2015 Pagina: 10/ 10

Referéncias bibliograficas:

BRASIL. MINISTERIO DO TRABALHO E EMPRECO (MTE). Norma Regulamentadora (NR) n°15: Atividades e
operagoes insalubres. Brasilia, DF. Jun. 1978.

BRASIL. MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO (MTE). Norma Regulamentadora (NR) n°7: Programa de
controle médico de saide ocupacional. Brasilia, DF. Jun. 1978,

ECHA-EUROPEAN CHEMICAL AGENCY. Disponivel em: < http:/echa.europa.eu/web/guest > . Acesso em: ago.
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1.11. Disponivel em: < http:/www.epa.gov/oppt/newchems/tools/21ecosar. htm > . Acesso em: ago. 2015.




96

ANEXO Il = FISPQ TINTA IMPRESSORA UV

FUJFILM

Ficha de dados de seguranca
Em ceonformidade com 1907/2006/CE,
Artigeo 31.°

data da impressdeo 11.05.201Z2 Numerc da versdo

1 Identificagcdoc da substincia/mistura e da sociedade/empresa

- Identificador do produto Tints de impressdc para impresscors jactc de tinta

- Nome comercial: IJC256 OV Ink for Océ Arizona
- Numero do artigo:
3010106672/3010112532 IJC256 UV Ink for Océ Arizona Printer — Magenta
- Utilizacdes identificadas relevantes da substdncia ou mistura e utilizacdes
desaconselhadas
¢ predute nic dsve ser usado parz nenhuma finalidads &

ES‘C“ECJ.EJ.C na .‘3‘:—';50

- Identificagdo do fornecedor da ficha de dados de seguranca
+ Fabricante/fornecedor:

Largo Mauricio De Oliveira 2-A4/B, 1500 Lisboa.
- Nimero de telefone de emergéncia:

Adolfo T¢

oo 351

2 Identificacac dos perigos

* Classificagdo da substincia ou mistura
- Classificacdoe em conformidade com a Directiva 67/548/CEE ou Directiva 1999/45/

- Simbolo de perigo e desigmagdo de perigo do produto:
Xn Nocivo
* Componentes determminantes para os perigos constantes do rotuleo:

Oxybis

(methyl-2,1-sthanediyl)

|
hine Oxids,Diphes

- frases S:

36/37 Usar
* Outros perigos
- Resultados da avaliagdo PBT e mPmB
- PBT: Nio Nk
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Ficha de dados de seguranca

Em conformidade com 1907/2006/CE,
Artige 31.°

data da impressdo 11.05.2012 Nimero ¢

[*R
[*R

a wversdo 6

Nome comercial: IJC256 UV Ink for Océ Arizona

4 Primeiros SOCOXIros

* Descricdo das medidas de primeiros socorros
- Indicagdes gerais:

- Indicagdes par
Sintomas e efeitos mais importantes, tante agudos como retardados
Nio existe mals nenhuma informagdo res disponivel.
+ Indicagdes sobre cuidados medicos urgentes e tratamentos especials necessarios
m i

Nio I

1315 nenhuma informacdo re

5 Medidas de c ate a incéndios

- Meios de extingdo
© Meios adegquados de exti
coz, pé int ja




Ficha de dados de seguranca
Em conformidade cem 1907/2006/CE,
Artigeo 31.°

data da impressio 11.05.201Z2 Mimerc da

(581

26.04.201

98

Nome comercial: IJC256 UV Ink for Océ Arizona

cu":as
. Remmeﬂdagoes par.
equ_ipamento especial’

6 Medidas a tomar em casc de fugas acidentais

. Precauq:b'es ind'_tv_td‘ua_:s, equ.tpamento de _p:.otecgao e _p:_ocedxmentos de emergéncia

nento

astadas.

Cig

SRRy

na Ao 3 perficizis / dguas subterrdneas.
. de confinamento e limpeza:
o5 gue absorvam liguidos (arsia, seixos, absorventes

* Manuseamento:
. P_Lecau(;oes pa

manuseamento seg’i_u_

- Condigdes de ammazenagem segura, incluindo

- Armazenagem: Armazenar de acorde com & regulame

- Requisitos para espagos ou contentores par
recipi cic

cond‘_tgoes de armazenagem:
calor e da radiacdo dirscta do sol.
finais espec.:f_tcas

mais nenhuma

8 controlo da exposicdo/proteccgdo individual

- Pardmetros de controlo

- Componentes cujo valor do limite de exposigdo no local de trabalhe deve ser
monitorizado:

* Indicagies adlCana_l
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Ficha de dados de seguranca

dade com 1907/2006/CE,

formi

Em con

~tige 31.°
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S g————— =

Ficha de dados de seguranca
Em conformidade com 1907/2006/CE,
Artige 31.°

data da impressdo 11.05.2012 MNim

(%8

= - = - fag =T e
ro da versdc 6 Revisdo:

Nome comercial: IJC256 UV Ink for Oceé Arizona

* Outras informacgdes

10 Estabilidade e reactivida

* Reactividade

» Estabilidade gquimica

. Demmpos_lgao térmica
Nio esxiste decomposic

. Estavel até: 50°C

* Possibilidade de reacgdes

+ Condigdes a evitar Nic =

* Materiais incompativeis:

T - ——— - - = = v = - == p——
N 15te mais nenhuma informacdoc re

o

11 Informacdo toxicoldgica

- Informagdes sobre os efeitos toxicologicos
+ Toxicidade aguda:

- Valores LD/LC50 relevantes para a classificacgdo:

5888-33-5 Iscobornylacrylate
LD50 | »2000 m;,':'_!;g

por via dérmica | LD50 | >2000 mg/kg R-.—.bbl:]
75980-60-8 Phosphine Oxide,Diphenyl (2,4, 6-tri-Methylbenzoyl) -
por via cral | LD50 I > 5000 mg. {rat)

- Efeito de _11.r.1ta.b11_idade primario:
* sobre a pele: I tant
- sobre os olhos:

+ sensibilizacdo: do
12 Informacdo ecolégica
* Toxicidade

- toxicidade aguatica:
5888-33-5 Isobornylacl}’late
1-10 mg/I (Daphniz)

-10 mg/1 J’A_LH
Phosp.‘.uﬂe Oxide,Diphenyl (2,4, 6-tri-Methylbenzoyl) -

> 500 mg/dm3 (Bacteria

10 - 100 mg/1 (Daphnia
10 - 100 mg/1 (Algas)
10 - 100 mg/1 (Fish)

- Persisténcia e degradabilidade

Nio existe mais nenhuma informagdo r

- Comportamento em sistemas ambientais:
. Potenc:_a_l de b.toacumulaqao
n

N3 existe mais nenhum

. Habllzdade no solo Nic
- Qutras _uld_lcagoes ecologicas:
+ Indicagdes ge:.ais-

Em geral

O produtc
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Ficha de dados de seguranca
Em conformidade cem 1907/2006/CE,
Artige 31.°

data G

(%8

2 1mpressad

05,2012 Mimerc da

) Revisdo: 26.04.2012

Nome comercial: IJC256 UV Ink for Océ Arizona

13 consideracées relativas a eliminacdo

+ Métodos de tratamento de residuos
* recomendacgdo:
Nio se pods

canalizacdo.

14 Informacdes relativas ao transporte

- N° UN
- ADR, ADN, IMIG, TATA ndo

- Desigmagdo oficial de transporte da ONU
- ADR, ADN, IMDG, TATA ndo

- Classes de perigo para efeitos de transporte

. ADR, ADN, IMDG, IATA
* Classe

=]
Hig
[&]

- Tipo de embalagem
- ADR, IMDG, TATA

=]
Hig
[&]

+ Perigos para o ambiente:
- Poluente das aguas:

-
i
[&]

+ Precaugdes especiais para o utilizador N

i
[&]

* Transporte a granel em conformidade
com o anexo II da Convengdo Marpel
73/78 e o Codigo IBC

- Transporte/outras informagdes:

formacio sobre r

- Regulamentagdo/legislagdo especifica para a substancia ou mistura em matéria de
saude, segquranga e ambiente

* Rotulo de acordo com

0 produtc sstd iden

- Simbolo de perigo e designagdo de

Xn Nocivo

- Componentes determinantes para do rétuloe:

vbis (methyl-2,1-sthansdiyl)
n

» frases R:
36/37/38

47

Pade]
=]

52/53
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Ficha de dados de seguranca

Em conformidade com 1907/2006/CE,

rtige 31.°

IJC256 UV Ink for Oce Arizona

1

reia

Nome come

16 Outras informacdes

produto

do

Saaqss

Jakas

o

douros.
d

recomendadas
.

LICOeS

rest
-

Frases relevantes

Ly
oy
oy

is)

oy

Hs)

o,

I
b

i)

oy

R43
R

T
L

RE.

Util

1Zagoes o
+

¥

- Departamento gque elaborou a ficha de seguranga

Contacto
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FISPQ - Ficha de Informacao de Seguranca de Produtos Quimicos

Produto: Cascola sem Toluol
FISPQ n=: 20-10-06
Pagina: 1de 7
Data da Ultima Revisdo: 01/08/2012

Esta FISPQ — Ficha de Informacdo de Seguranca de Produto Quimico — esta em conformidade com a NBR 14725, e
contém informacdes baseadas em dados disponiveis das unidades Henkel no Brasil, e/ou no exterior.

1.

IDENTIFICACAO DO PRODUTO E DA EMPRESA

Nome do Produto: Adesivo de Contato Cascola Tradicional sem Toluol
Categoria: Adesivo de Contato
Nome da Empresa: Henkel Ltda.
Enderecgo: Av_ Prof. Vermon Krieble, 91
Itapevi— S P. —Brasil CEP 06696-070
Telefone da Empresa: (0XX11) 3205 7000
Telefone de Emergéncia: (0 XX 11) 3205 7000
Fax: . (0XX11) 32057162
E-mail : she itapevi@henkel .com
Contato: Depto. de Seguranca & Meio Ambiente

2. COMPOSICAO E INFORMACOES SOBRE OS INGREDIENTES

Natureza Quimica: Adesivo de contato a base de Solventes organicos

Nome guimico ou genérico Faixa de concentragao (%): CAS No.:
Ciclohexano 40-70 % 110-82-7
Acetato de Efila 10 —30% 141-78-6
Acetona 10 —30% 67-64-1
Rafinado . 5-30% 8006-61-9
Ester séc-Butil Acido Acético 5—30% 105464

3.

IDENTIFICACAO DE PERIGOS

Perigos mais importantes:

Altamente inflamavel. Muito perigoso se ingerido, podendo até causar a morte. Pode afetar o sistema
nervoso central.

Efeitos Potenciais para a Saude:

Inalagdo: A inalacéo dos vapores pode causar cefaléia, nauseas, vomitos e perda da consciéncia. Em
altas concentracdes pode ocorrer morte por insuficiéncia respiratoria.

Ingestao: Em caso de ingestdo pode causar irmitacéo das mucosas digestivas e vomitos.

Aspiracéo para os pulmdes pode causar severas lesdes, sendo uma emergéncia medica. Os demais
sintomas podem ser similares aos de inalacéo.

Pele: Causa imtacéo a pele. Os sintomas incluem vermelhiddo e coceira.

Olhos: Causa irmitacdo, vermelhidio e dor.

Agravantes: pessoas com problemas de pele, figado, rins ou de funcédo respiratoria pré-existentes
podem ser mais susceptiveis aos efeitos do produto.

Meio ambiente: Os residuos nédo devem ser dispostos na rede publica de esgoto ou com o lixo
domeéstico.
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FISPQ - Ficha de Informagao de Segurancga de Produtos Quimicos

Produto: Cascola sem Toluol
FISPQ n°: 20-10-06
Pagina: 2de 7
Data da Ultima Revisdo: 01/08/2012

4. MEDIDAS DE PRIMEIROS SOCORROS

Medidas de Primeiros Socorros

Pele: Remover as roupas e materiais da pele e lavar a parte atingida com muita agua e sabdo. Em
caso de irfitacéo da pele, procurar orientacdes médicas.

Olhos: Lavar com agua em abundéancia por pelo menos 15 minutos, em caso de irmitacdo, procurar
orientacdo médica.

Inalagdo: Remover o paciente para local arejado, se necessario fazer respiracéo de apoio e procurar
orientacéo médica.

Ingestdo: Procurar auxilio médico. CEATOX 0800-148110

5. MEDIDAS DE COMBATE A INCENDIO

Procedimentos especiais de combate ao fogo:

Produto Inflamavel podera sofrer decomposicdo em elevadas temperaturas, liberando gases de
queima, cuja composicio dependera das condi¢bes de queima.

Todos os tipos de extintores sdo utilizaveis e devem ser selecionados em funcéo de outros materiais
presentes na combust&o.

Isolar a area de incéndio. Evacuar local obedecendo a direcéo perpendicular e nunca contra a direcio
do vento. Néo respirar vapores, gases e ou fumacas geradas. Conter a agua utilizada no combate, para
minimizar possiveis contaminactes ambientais.

6. MEDIDAS DE CONTROLE PARA DERRAMAMENTO OU VAZAMENTO

Precaugbes pessoais: Liquido altamente inflamavel. Remova todas as fontes de ignicéo. Impeca
fagulhas ou chamas. Néo fume. Fomeca ventilacdo adequada. Utilize equipamento de protecéo
individual conforme descrito na secéo 8.

Controle de poeira: Néo aplicavel.

Vazamentos: Isolar a area. Ulilizar equipamentos e vestimentas de protecéo, afastando pessoas néo
envolvidas na operacéo, Se possivel estancar o vazamento. Evite que o material ou aguas de lavagem
atinjam cursos de agua, rios e esgotos. Providenciar aterramento de todas as ferramentas a serem
utilizadas no manuseio do material.

Derramamentos: Confinar o fluxo do derrame com digues de terra ou areia. Absorver com areia ou
outro material absorvente. Coletar em recipiente devidamente identificado para posterior remocéo e
disposicao.
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FISPQ - Ficha de Informacao de Seguranca de Produtos Quimicos

Produto: Cascola sem Toluol
FISPQ n®: 20-10-06
Pagina: 3 de 7
Data da Ultima Revisao: 01/08/2012

7. MANUSEIO E ARMAZENAMENTO

Manuseio

Precaugdes para manuseio seguro: Manuseie o produto somente em locais bem arejados ou com
sistemas de ventilacio geral/ local adequados. Evite respirar vapores formados do produto.

Rotulagem de Embalagens/Recipientes: Produto classificado como perigoso, O rotulo deve conter:
nome do produto/tipo, classe de risco, rétulo de risco, nome do fabricante e telefone para contato, data
de fabricacdo e validade. Acondicionado em latas litografadas de 14 kg, 2,8 kg, 730g, 400g e 190g.

Materiais Adequados para EPI: Material impermeavel, mascara de gases, luva resistente a solventes
organicos.

Armazenamento

Condigdes Adequadas: Armazenar em compartimentos isolados, tampados, em area fresca e bem
ventilada, separado de agentes oxidantes, observando a temperatura de estocagem do produto.

A Evitar: Ndo estocar o produto préximo a fontes de calor ou superficies aquecidas. Néo reutilizar a
embalagem.

Produtos e materiais incompativeis: Agentes oxidantes.

Materiais seguros para embalagens: Metal

8. CONTROLE DE EXPOSICAQ E PROTECAQ INDIVIDUAL

Equipamento de Protegdo Apropriado:

EPI (Equipamento Protegao individual):

Oculos de Seguranca

Mascara com filtros organicos para locais que apresentem pouca ventilag&o
Luvas impermeaveis

EPC (Equipamento Protegdo Coletivo):

Sistema de exaustdo

Chuveiro de emergéncia

Lava olhos

9. PROPRIEDADES FISICO-QUIMICAS

Estado Fisico: Liquido fluido
Forma: Viscosa
Cor: Amarelado

Qdor: Solventes organicos
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Produto: Cascola sem Toluol
FISPQ n°: 20-10-06
Pagina: 4 de 7
Data da Ultima Revisao: 01/08/2012

9. PROPRIEDADES FISICO-QUIMICAS

pH:

Viscosidade:

Ponto de Ebuligdo:

Faixa Temperatura de Ebuligdo:
Ponto de Fusdo:

Temperatura de Decomposigio:
Ponto de Fulgor (vaso fechado):
Temperatura de Alto Ignigao:
Limites de Explosividade Sup. / Inf.:
Pressdo de Vapor:

Densidade de Vapor:

Densidade:

Solubilidade:

Coeficiente de Partigio Octanol / Agua:
Teor de Volateis:

Taxa de Evaporagio:

Compostos Organicos Volateis
menos agua):
Outras Informagoes:

(cov

N/A

1000 - 2000 cP
N/D

N/D

N/D

N/D

=0°C

N/D

8,0/1,0

N/D

N/D

0,83 g/icm?®
Agua-<0,1%
N/D

81 —84%

N/D

< 700g/L
N/D

10.ESTABILIDADE E REATIVIDADE

Estabilidade: O produto se mantém estavel em temperaturas de estocagem entre 5 e 30 °C.

Riscos de Polimerizagdo: Nio ocorre polimerizacdo espontinea ou descontrolada deste produto.

Produtos Quimicos Incompativeis: Recomenda-se ndo expor o produto em contato com oxidantes

Produtos Perigosos na Decomposigdo: Mondxido de carbono, cloro e seus derivados.
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Pagina: S5de 7
Data da Ultima Revisao: 01/08/2012

11.INFORMACOES TOXICOLOGICAS

EFEITOS AGUDOS LOCAIS:

Contato com a pele: Poderd causar Iiritagdo da pele se em contato direto por tempo prolongado.
Contato com os olhos: Podera causar severa Iimitacdo dos olhos se em contato direto com o produto.
Inalagdo: Podera ocorrer irritacdo da garganta, nariz, pulmdes e a longos prazos o produtc pode
produzir altera¢des no Sistema Mervoso Central.

Ingestdo: Iritacdc dos tecidos intestinais e vias respiratorias.

Ndo contém substancias consideradas inalantes com potencial de abuso que podem desencadear a
auto-administragdo.

EFEITOS AGUDOS SISTEMICOS:

Funcional: Em casos excepcionais e dependendo do tempo de exposicdo e da area atingida pode
haver comprometimento do sistema digestivo e renal.
Neurolégico: Em casos excepcionais e dependendo do tempo de exposicdo e da area atingida pode
haver comprometimento do Sistema Nervoso Central.

EFEITOS CRONICOS: Nio ha evidencias de efeitos adversos conhecidos atribuidos ao produto, por
nenhuma das vias de exposicao.

NOTAS PARA O MEDICO: Nio ha antidoto especifico. Tratamentos das exposigdes deverio ser
direciocnados ao controle dos sintomas e condiges clinicas baseadas no julgamento médico em
resposta as reacdes do paciente.

Dados Toxicolégicos: N.D.

12.INFORMACOES ECOLOGICAS

DBO: N.D.

Toxidade para peixes: N.D.

Riscos ao meio ambiente: N3o ha registros de ocorréncias para subsidiar os provaveis riscos ao meio
ambiente.

Biodegradagao: O produto ndo & biodegradavel. Ndo deve ser descarregado no meio ambiente e em
cursos de agua.
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13. CONSIDERACOES SOBRE TRATAMENTO E DISPOSICAQ

Vazamento: Isolar a area. Utilizar equipamentos e vestimentas de protecdo, afastando pessoas ndo
envolvidas na operacdo. Se possivel estancar o vazamento. Evite que o material ou aguas de lavagem
atinjam cursos de agua, rios e esgotos. Providenciar aterramento de todas as ferramentas a serem

utilizadas no manuseio do material.

Derrame: Confinar o fluxo do derrame com diques de terra ou areia. Absorver com areia ou outro
material absorvente. Coletar em recipiente devidamente identificado para posterior remocgido e

disposicdo.

Métodos de Disposigao: O produto contaminado podera ser reciclado ou destruido. A disposicao final
do produto, restos de produto, material absorvente e embalagens devera ser acompanhada por um
especialista e estar de acordo com a legislagdo ambiental local.

14. INFORMACOES SOBRE TRANSPORTE

RODOVIARIO

Numero ONU:

Nome Apropriade p/ Embarque:
Classe de Risco:

Numero de Risco:

Grupo de Embalagem:

AEREO

Classe IATA:

Numero ONU:

Nome Apropriade p/ Embarque:
Grupo de Embalagem:

Limites:

Precaugdes especiais:

MARITIMO

Classe IMO/IMDG

Numero ONU:

Nome Apropriade p/ Embarque:
Grupo de Embalagem:
Categoria de Armazenamento:

FERROVIARIO

Classe RID:

Numero ONU:

Nome Apropriade p/ Embarque:
Classe de Risco:

1133
Adesivos, contendo liquido inflamavel.
3

33

Il

M3o transportar com produtos alimenticios e produto quimicos
acidos ef/ou oxidantes.

3

1133

Adesivos, contendo liquido inflamavel.
1l

30 litros

Depende do tipo de asronave

3

1133

Adesivos, contendo liquido inflamavel.
Il

E

1133
Adesivos, contendo liquido inflamavel.
3

15.REGULAMENTACOES

Atencdo para regulamentacdes locais
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15.REGULAMENTACOES

16. OUTRAS INFORMAGCOES

FISPQ publicada em: — -
FISPQ revisada em: 01/08/2012
Instruir quem trabalha com o produto, do uso com seguranga e as situagdes de emergéncia.

Remover da exposicdo os trabalhadores que exibam sinais de sensibilidade na pele.
Intensificar a necessidade do uso dos EPI's.
NOTA: As informagdes contidas nas Fichas de Informacéo de Seguranga do Produto Quimico sdo as
gue julgamos suficientes, nas datas de emissdo das respectivas “FISPQ” para que nossos produtos
sejam manuseados sempre de maneira segura, e em observancia resirita a legislagao
regulamentadora de seguranca. Estas informacdes deverdo servir de orientacdo ao usuario e este
determinar que o produto seja sempre utilizado de maneira segura, no pressuposto de que este venha
a excluir elementos agressores oriundos do processo operacional ou dele resultantes.
Abreviaturas: AGGIH: American Conference of Govemnmental Industrial

Hygienists

CAS: Chemical Abstracts Service

DBQ: Demanda Biogquimica de Oxigénio

IATA: International Air Transpornt Association

IMDG: International Maritime Dangerous Goods

N.A.: Néo Aplicavel

N.D.: Ndo Definido

LT: Limite de Tolerancia

NFPA: National Fire Protection Association

ONU: Qrganizagdoc das nagdes Unidas

OSHA: Occupational Safety and Health Administration

STEL: Short Thereshold Exposition Limit

TWA: Time — Weighted Average Concentration

M.S.D.S. : Material Safety Data Sheet

COV: Compostos Organicos Volateis
Maiores informagdes podem ser obtidas com o Departamento de Seguranga & Meio Ambiente no
seguinte endereco:

Henkel Ltda.

Av. Prof. Vernon Krieble, 91
06696-070 Itapevi — SP

Tel (0 XX 11) 3205 -7000

Fax (0 XX 11) 3205 -7162
E-mail: she.itapevi@br.henkel.com
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ANEXO IV — FISPQ ANTIBACTERIANO NANOTECNOLOGICO

TNS - Ficha de Seguranca
Data de revisdo: 25/05/2015 Versdo 5.0
Produto: TNS NpAg_925- Aditivo Antimicrobiano Aquoso

TN

Competence in Nanotechnology

Ficha de Seguranca

1. Identificagdo do produto e da empresa
Produto: NpAg_925

Principal Uso: Aditivo Antimicrobiano Aquoso

Empresa:

TNS Nanotecnologia LTDA

CNPJ: 10.574.882/0001-52

Quimico Responsavel: Julian Duarte (CRQ 13302622)

Rodovia SC 401, Km 1, Parque Alfa Tec. — Ed. CELTA, 1° andar

Bairro Jodo Paulo, Floriandpolis — Santa Catarina — Brasil / CEP: 83030-000
Telefone: 455 (48) 3239-2269

website: www.tnsolution.com.br

e-mail: contato@tnsolution.com.br

TELEFONE PARA EMERGENCIA: Bombeiros -> 193 (EM TODO TERRITORIO NACIONAL)

2. Ildentificacdo dos perigos

Produto classificado como ndo perigoso.

Efeitos do produto: Antibacteriano (nocivo para microrganismos).

N3o inflamavel.

Pode causar irritacdo se atingir os olhos.

3. Composi¢do/indicacdes sobre os componentes

Composicao:
Emulsdo de nanoparticulas de prata estabilizadas com surfactante.

Familia quimica:

Inorganica.
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Componentes:

Composigao Nuamero CAS % em peso
H,O 7732-18-5 98,0-99,4
Aminosilano Confidencial 0,5-5,0
Ag 7440-22-4 0,1-2,0

4. Medidas de primeiros-socorros

Indicacdes gerais:Em caso de ddvida, ou quando persistirem os sintomas, procurar um medico.

Nunca administrar nada via oral a pessoas inconscientes.

Em caso de ingestdo: Lavar a boca com dgua em abundancia.

Em caso de contato com a pele: Lavar a pele com agua em abundancia.

Em caso de contato com os olhos: Lavar os olhos com dgua em abundancia.

Em caso de contato com as roupas: Lavar abundantemente com agua corrente (risco de
alteracido de cor).

Em caso de inalagao: Produto ndao emite vapores irritantes ou toxicos, ndao afetando as vias
respiratorias.

O contato com o produto concentrado nao causa efeitos adversos.

5. Medidas de combate a incéndio

Classificagao: Nao inflamavel e ndo explosivo.

Modos de extincao: N3o aplicavel.

Meios de extincdo ndo apropriados: Nao aplicavel.

Perigos especificos da substancia ou mistura: Nao aplicavel.

6. Medidas de controle para derramamento ou vazamento

Precaucdo com pessoas envolvidas: Utilizar EPIs, como dculos, luvas nitrilicas ou latex, calcado
fechado e avental.

Remocdo de fontes de ignicao: N3o aplicavel por se tratar de produto nao inflamavel.

Controle de poeira: Nao aplicdvel por se tratar de produto liquido.

Prevencdo da inalacdo e do contato com a pele, mucosa e olhos: Utilizar equipamentos de

protecao individual.

Precaucdo com o0 meio ambiente: Vide legislacdo local.
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Sistema de alarme: No aplicavel.

Método de limpeza: Usar serragem para absorver o derramamento, varrer, e alocar a

serragem como residuo quimico sélido.

Disposicdo: Conforme érgao ambiental local.

7. Manuseio e armazenamento

Manuseio: Usar equipamento de protecdo individual apropriado conforme descrito no item 6.
Evitar contato direto com o produto (olhos, pele, roupas, e ndo ingerir o produto).

Medidas técnicas — Prevencdo da exposicdo do trabalhador: Adotar medidas recomendadas no

programa de prevencao de riscos ambientais. Realizar monitoramento bioldgico conforme
programa de controle médico de satude ocupacional previsto pela legislacdo vigente.

Prevencdo de incéndio e explosdo: Nao aplicdvel por se tratar de produto nao inflamavel.

Prevencao para manuseio seguro: Manusear de acordo com os procedimentos operacionais e

normas de seguranca apropriadas. De preferéncia em local limpo, ventilado e com boa
iluminacao, por profissionais habilitados e utilizando os EPI's adequados.

Armazenamento: O produto deve ser armazenado em embalagem original, fechado, protegido

de luz e em temperatura ambiente. Nao reutilizar a embalagem; As embalagens em uso devem
ser mantidas fechadas depois de retirado o produto.

8. Controle de exposicdo e protegdo individual

Evitar contato com os olhos e pele. Usar equipamentos de seguranca individual.

Protecdo respiratoria: Ndo emite vapores toxicos.

Protecdo dos olhos: Oculos de seguranca.

Protecdo da pele: Usar luvas de latex ou nitrilica, avental e cal¢cados fechados.

QOutras medidas: Recomenda-se chuveiro e lavador de olhos proximos ao local de trabalho.

9. Propriedades fisico-quimicas

Aspecto: Marrom fosco (quando concentrado) e amarelo (quando diluido).
Odor: Sem cheiro (leve cheiro de anis).
pH: 4.0-5.0

Ponto de fusdo/ponto de congelamento: 0°C (pressdo 1 atm).

Ponto de ebulicdo inicial e faixa de temperatura de ebulicdo: 94-100 °C
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Ponto de fulgor: Ndo aplicavel produto ndo inflamavel.

Taxa de evaporacao: Nao disponivel.

Inflamabilidade: Produto ndo inflamavel.

Limite inferior/superior de inflamabilidade ou explosividade: N3o aplicdvel produto n3o

inflamavel e ndo explosivo.

Pressao de vapor: Nao disponivel.

Densidade de vapor:~ 0,60 kg/m? (100°C).

Densidade: 1,0 g/cm’(a 25°C).
Solubilidade: Solavel em agua em qualguer proporgao.

Coeficiente de particio — n-octanol/4dgua: N3o determinado.

Temperatura de auto-ignicdo: Nao aplicavel.

Temperatura de decomposicao: Nao aplicavel.

Viscosidade: Aproximadamente 1 cP a 20 °C.

Uso do produto: Aditivo Antimicrobiano.

Concentracdo: 1000 ppm a ser diluido em agua conforme receita aprovada pelo fabricante.
Reatividade: Reativo na presenca de luz (oxidacdo) antes da aplicagao.

Reatividade com outros materiais: Consultar fornecedor.

Degradahilidade: N3o degradavel (composto inorganico).

10. Estabilidade e reatividade

Materiais incompativeis: Solventes organicos apolares. Produtos contendo cloro pode afetar a

eficiéncia antimicrobiana.

Possibilidade de reactes perigosas: Nao sao conhecidas reacoes perigosas com relacdo ao

produto.

Condicdes a serem evitadas: Exposicao direta a luz antes da aplicacao.

Produtos perigosos da decomposicao: N3o se aplica.

Estabilidade: Produto estdvel. Ndo necessita de agitacdo antes de ser utilizado. N3o se deve
armazenar o produto diluido por mais de 2 dias, pois pode ocorrer decantagao das particulas e
descaracterizacao do produto.

Reatividade: Reativo em contato com luz. Produto ndo deve ser exposto a luz antes de
aplicado.
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11. Informacdes toxicolégicas

Toxicidade aguda: Nao disponivel.

Corrosio/irritacdo da pele: O produto n3o causa irritac3o para periodos curtos de contato.

Lesdes oculares graves/irritacio ocular: N3o disponivel.

Sensibilizacao respiratoria: Nao emite vapores toxicos.

Mutagenicidade em células germinativas: Ndo disponivel.

Carcinogenicidade: N3o disponivel.

Toxicidade a reproducao: Nao disponivel.

Toxicidade para drgdos-alvo especificos: Nao disponivel.

Perigo por aspiracao: N3o disponivel.

12, Informacgdes Ecologicas

No momento ndo existem resultados experimentais para este produto.

13.  Consideracdes sobre tratamento e disposicao

Residuos do produto: Restos gque ndo serao mais utilizados devem ser descartados conforme
legislacao local vigente.

Embalagem original do produto: Nao deve ser reutilizada.

14, Informacdes sobre transporte

ESTE PRODUTO NAO E CLASSIFICADO COMO PERIGOSO PARA TRANSPORTE, DE ACORDO COM
OS CRITERIOS DA RESOLUCAO 420/04 DA ANTT.

Numero da ONU: Nao disponivel.

Nome adequado para embargue: Nao disponivel.

Classe de risco: Produto ndo perigoso.

Numero de risco: Produto ndo perigoso.

15. Regulamentagdes

Legislacdo de transporte Rodovidrio de cargas perigosas — ABNT NR 15 NBR 14.725 (ficha de
informacao de produtos quimicos — FISPQ) Frase de risco: Produto ndo perigoso.
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16. Outras informagdes

O produto so deve ser utilizado para as aplicacdes mencionadas em sua embalagem ou pelo
fornecedor. Como as condicdes especificas de utilizacdo do produto estao fora do controle do
fornecedor, o usudrio € responsdvel por garantir que as legislactes locais sejam seguidas. As
informacdes contidas nesta ficha de informacdo de seguranca de produto guimico estdo
baseadas nos conhecimentos, experiéncia técnica, legislacdo atuais e na composicdo de risco.
Os compradores nao ficam isentos de testes e experiéncias proprias, tendo em vista o grande
numero de influéncias (estimulos) que possam eventualmente surgir no processo de aplicacao
de nossos produtos. Estas informacdes implicam numa garantia legal quanto a determinadas
propriedades de adequacdo do produto para um uso especifico. Eventuais infracoes de direitos
de protecdo, bem como de leis e normas vigentes serdo de inteira e exclusiva responsabilidade
do comprador.

As informacdes acima sdo consideradas corretas e devem ser utilizadas como referéncia. A
TNS ndo se responsabiliza por quaisquer danos causados pelo manuseio ou contato indevido
ao produto.

Atenciosamente,

\ _'_"xl 4
’ I [ ) I
| A A
,r'
7

Eng°Julian Duarte
Quimico Responsavel - CRQ:13302622

Florianopolis, 25 de Maio de 2015.



